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Technische Daten

ölfrei verdichtende Kompressoren

55
75
90
55
75
90
55
75
90

110
132
145
160
200
250
275
110
132
145
160
200
250
275
110
132
145
160
200
250
315

75
75
90
90

132
160
296
296
132
160
296
296

MD 200
MD 200
MD 200
MD 200
MD 200
MD 200
MD 200
MD 200
MD 200
MD 300
MD 300
MD 300
MD 400
MD 600
MD 600
MD 600
MD 300
MD 300
MD 300
MD 400
MD 600
MD 600
MD 600
MD 300
MD 300
MD 300
MD 400
MD 400
MD 600
MD 600

IMD 260
IMD 260
IMD 260
IMD 260

MD 400 VSD
MD 400 VSD
MD 800 VSD
MD 800 VSD
MD 400 VSD
MD 400 VSD
MD 800 VSD
MD 800 VSD

Typ Typ max. Betriebs- 
überdruck

bar

1760
1835
1900
1760
1835
1900
1760
1835
1900
3585
3710
3850
5185
5385
5385
5580
3585
3710
3850
5185
5385
5385
5580
3585
3710
3850
5185
5385
5385
5580

2100
2100
2700
2700
3820
3820
6130
6130
3820
3820
6130
6130

Gewicht3)

ca. 
kg

Empfohlener
Trockner

Abmessungen3)

L x B x H
mm

142
193
233
130
184
220
120
174
208
314
362
388
457
556
694
728
281
321
357
422
510
661
695
261
309
329
382
484
603
665

73–253
96–234
73–248
96–230

124–419
124–419
229–801
229–809
141–353
141–384
372–678
372–744

8,5
11,6
14,0

7,8
11,0
13,2

7,2
10,4
12,5
18,8
21,7
23,3
27,4
33,4
41,6
43,7
19,9
19,3
21,4
25,3
30,6
39,7
41,7
15,7
18,5
19,7
22,9
29,0
36,2
39,9

4,4–15,2
5,8–14,0
4,4–14,9
5,8–13,8
7,4–25,1
7,4–25,1

13,7–48,0
13,7–48,5
8,5–21,2
8,5–23,0

22,3–40,7
22,3–44,6

Volumen-  
strom1)

l/s          m3/min

Motor- 
nennleistung

kW

7,5
7,5
7,5
8,6
8,6
8,6
10
10
10
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
8,6
8,6
8,6
8,6
8,6
8,6
8,6
10
10
10
10
10
10
10

9
10,4

9
10,4
8,6
8,6
8,6
8,6

10,4
10,4
10,4
10,4

2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
2180 x 1450 x 2185
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100

2630 x 1450 x 2185
2630 x 1450 x 2185
3330 x 1450 x 2185
3330 x 1450 x 2185
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100
4040 x 1650 x 2000
4040 x 1650 x 2000
5040 x 1650 x 2100
5040 x 1650 x 2100

72
72
72
72
72
72
72
72
72
71
72
72
77
77
77
77
71
72
72
77
77
77
77
71
72
72
78
78
78
78

69–72
65–72
69–72
69–72
67–74
67–74
68–78
68–78
67–73
67–74
68–78
68–78

Schalldruck- 
pegel2)

dB(A)

ZT 55–275 - Schraubenkompressoren - mit Luftkühlung / Versionen: P / FF
ZT    55 - 7,5
ZT    75 - 7,5
ZT    90 - 7,5
ZT    55 - 8,6
ZT    75 - 8,6
ZT    90 - 8,6
ZT    55 - 10
ZT    75 - 10
ZT    90 - 10
ZT 110 - 7,5
ZT 132 - 7,5
ZT 145 - 7,5
ZT 160 - 7,5
ZT 200 - 7,5
ZT 250 - 7,5
ZT 275 - 7,5
ZT 110 - 8,6
ZT 132 - 8,6
ZT 145 - 8,6
ZT 160 - 8,6
ZT 200 - 8,6
ZT 250 - 8,6
ZT 275 - 8,6
ZT 110 - 10
ZT 132 - 10
ZT 145 - 10
ZT 160 - 10
ZT 200 - 10
ZT 250 - 10
ZT 275 - 10

ZT 75–250 VSD - Schraubenkompressoren, drehzahlgeregelt - mit Luftkühlung / Versionen: P / FF
ZT   75 - 9 VSD
ZT   75 - 10,4 VSD
ZT   90 - 9 VSD
ZT   90 - 10,4 VSD
ZT 132 - 8,6 VSD
ZT 160 - 8,6 VSD
ZT 250 - 8,6 VSD
ZT 315 - 8,6 VSD
ZT 132 - 10,4 VSD
ZT 160 - 10,4 VSD
ZT 250 - 10,4 VSD
ZT 315 - 10,4 VSD

Versionen: P = Pack / FF = Full Feature

3) Angaben für Pack (P)-Version.

Spannung 400 V/50 Hz. Andere Spannungen auf Anfrage.

1) Volumenstrom gemessen nach ISO 1217, Ed. 3, Anhang C-1996,
Referenzbedingungen: trockene Ansaugluft, Ansaugdruck 1 bar, Kühlmediumtemperatur 20 °C.

2) Schalldruckpegel gemessen nach ISO 2151, Ausgabe 2004 mit einer Toleranz von 3 dB(A).
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Technische Daten

ölfrei verdichtende Kompressoren

37–55
30–55
30–90
37–90
37–90
45–90
45–90
55–90
55–90

90–132
90–132
90–132

132
90–132
90–132
90–132

132–200
132–200
132–200
132–200

200
200
200
200

236
236
236

Typ Typ max. Betriebs- 
überdruck1)

bar

1930–2060
1910–2060
1910–2480
1930–2480
1930–2480
2040–2480
2040–2480
2060–2480
2060–2480
2480–2630
2480–2630
2480–2630

2630
2730–2870
2730–2870
2730–2870
2870–2980
2870–2980
2870–2980
2870–2980

2980
2980
2980
2980

4150
4340
4340

Gewicht
ca. 
kg

Abmessungen
L x B x H

mm

125–133
144–160
160–176
177–194
197–214
212–229
229–245
246–263
266–283
288–305
312–330
339–357
377–387
344–360
387–419
419–452
455–488
494–528
537–572
561–596
618–648
650–677
692–707
724–739

234–855
216–836
243–736

7,5–8,0
8,6–9,6

9,6–10,6
10,6–11,6
11,8–12,8
12,7–13,7
13,7–14,7
14,8–15,8
16,0–17,0
17,3–18,3
18,7–19,8
20,3–21,4
22,6–23,2
20,6–21,6
23,2–25,1
25,1–27,1
27,3–29,3
29,6–31,7
32,2–34,3
33,7–35,8
37,1–38,9
39,0–40,6
41,5–42,4
43,4–44,3

14,0–51,3
13,0–50,2
14,6–44,2

Volumen-  
strom2)

l/s              m3/min

Motor- 
nennleistung

kW

2,25–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–2,00
2,25–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–3,75
1,00–3,50
1,00–2,00
1,00–2,00

1,00–2,00
1,00–2,00
2,25–3,50
2,75–4,00

2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990
2780 x 1750 x 1990

3714 x 1750 x 2175
3714 x 1750 x 2295
3714 x 1750 x 2295

74–76
74–76
74–76
74–76
74–76
74–76
74–76
74–76
74–76
74–76
74–76
75–77
75–77
76–79
76–79
76–79
76–79
76–79
77–79
77–79
77–79
77–79
77–79
77–79

71–80
73–81
73–81

Schalldruck- 
pegel3)

dB(A)

Spannung 400 V/50 Hz. Andere Spannungen auf Anfrage.1) Druckabstufungen von 0,25 bar möglich.
2) Volumenstrom gemessen nach ISO 1217, Ed. 3, Anhang C-1996,

Referenzbedingungen: trockene Ansaugluft, Ansaugdruck 1 bar, Kühlmediumtemperatur 20 °C.
3) Schalldruckpegel gemessen nach ISO 2151, Ausgabe 2004 mit einer Toleranz von 3 dB(A).

ZE – Schraubenkompressoren – mit Luftkühlung
ZE 3 A225 - ZE 3 A400
ZE 3 B100 - ZE 3 B400
ZE 3 C100 - ZE 3 C400
ZE 3 D100 - ZE 3 D400
ZE 3 E100 - ZE 3 E400
ZE 3 F100 - ZE 3 F400
ZE 3 G100 - ZE 3 G400
ZE 3 H100 - ZE 3 H400
ZE 3 I100 - ZE 3 I400
ZE 3 J100 - ZE 3 J400
ZE 3 K100 - ZE 3 K400
ZE 3 L100 - ZE 3 L400
ZE 3 M100 - ZE 3 M200
ZE 4 C225 - ZE 4 C400
ZE 4 D100 - ZE 4 D400
ZE 4 E100 - ZE 4 E400
ZE 4 G100 - ZE 4 G400
ZE 4 H100 - ZE 4 H400
ZE 4 I100 - ZE 4 I400
ZE 4 J100 - ZE 4 J400
ZE 4 K100 - ZE 4 K375
ZE 4 L100 - ZE 4 L350
ZE 4 M100 - ZE 4 M200
ZE 4 N100 - ZE 4 N200

ZE 4 VSD – Schraubenkompressoren, drehzahlgeregelt – mit Luftkühlung
ZE 4-200 VSD
ZE 4-350 VSD
ZE 4-400 VSD
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Technische Daten

ölfrei verdichtende Kompressoren

160–250
160–315
160–315
160–315
160–355
160–250
250–355
160–400
160–400
200–450
200–450
250–500
250–500
250–500
315–400
315–400

Typ Typ max. Betriebs- 
überdruck1)

bar

5080–5320
5080–5520
5080–5520
5080–5520
5080–5920
5080–5320
5810–6410
5570–6510
5570–6510
5710–6510
5710–6510
5810–6510
5810–6510
5810–6510
6010–7210
6010–7210

Gewicht
ca. 
kg

Abmessungen
L x B x H

mm

658–724
821–897
881–958

942–1025
1006–1101
1175–1187
1080–1101
1210–1255
1305–1354
1407–1461
1517–1576
1637–1700
1772–1835
1847–1906
1944–1981
2013–2058

39,5–43,4
49,3–53,8
52,9–57,5
56,5–61,5
60,4–66,1
70,5–71,2
64,8–66,1
72,6–75,3
78,3–81,2
84,4–87,7
91,0–94,6

98,2–102,0
106,3–110,1
110,8–114,3
116,6–118,8
120,7–123,4

Volumen-  
strom2)

l/s          m3/min

Motor- 
nennleistung

kW

2,25–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–2,00
2,25–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–4,00
1,00–3,75
1,00–3,50
1,00–2,00
1,00–2,00

3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400
3700 x 2120 x 2400

73
70–73
70–73
70–73
70–73

70
72
73
73

73–74
73–75
73–77
76–79
76–79

76
76

Schalldruck- 
pegel3)

dB(A)

Spannung 400 V/50 Hz. Andere Spannungen auf Anfrage.

1) Druckabstufungen von 0,25 bar möglich
2) Volumenstrom gemessen nach ISO 1217, Ed. 3, Anhang C-1996,

Referenzbedingungen: trockene Ansaugluft, Ansaugdruck 1 bar, Kühlmediumtemperatur 20 °C.
3) Schalldruckpegel gemessen nach ISO 2151, Ausgabe 2004 mit einer Toleranz von 3 dB(A).

ZA – Schraubenkompressoren – mit Wasserkühlung
ZA 5 B225 - ZA 5 B400
ZA 5 D100 - ZA 5 D400
ZA 5 E100 - ZA 5 E350
ZA 5 F100 - ZA 5 F350
ZA 5 G100 - ZA 5 G350
ZA 5 H100 - ZA 5 H200
ZA 6 C225 - ZA 6 C350
ZA 6 D100 - ZA 6 D350
ZA 6 E100 - ZA 6 E350
ZA 6 F100 - ZA 6 F350
ZA 6 G100 - ZA 6 G350
ZA 6 H100 - ZA 6 H350
ZA 6 J100 - ZA 6 J350
ZA 6 M100 - ZA 6 M350
ZA 6 K100 - ZA 6 K200
ZA 6 L100 - ZA 6 L200
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Technische Daten

ölfrei verdichtende Kompressoren

1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669
1687 x 903 x 1669

2137 x 903 x 1669
2137 x 903 x 1669
2137 x 903 x 1669

7,5
10
13
7,5
10
13
7,5
10
13
7,5
10
13

7,5
10
13

7,25
9,75

12,75
7,25
9,75

12,75
7,25
9,75

12,75
7,25
9,75

12,75

7,25
9,75

12,75

30
30
30
37
37
37
45
45
45
55
55
55

55
55
55

981
981
981

1061
1061
1061
1089
1089
1089
1246
1246
1246

1149
1149
1149

Typ max. Betriebs- 
überdruck  bar1)

(P)      (FF)

Schalldruck- 
pegel3) dB(A)

Gewicht  
ca.   kg

(P)      (FF)

Abmessungen
L x B x H

mm

Volumen-  
strom2)

l/s         m3/min

Motor- 
nennleistung

kW

5,22
4,26
3,36
6,42
5,34
4,26
7,62
6,42
5,28
9,12
7,80
6,48

2,5–9,5
4,1–7,7
4,0–6,7

87
71
56

107
89
71

127
107
88

152
130
108

42–158
69–129
67–112

65
65
65
66
66
66
67
67
67
68
68
68

69
69
69

889
889
889
964
964
964
987
987
987

1118
1118
1118

1024
1024
1024

AQ 30–55 – Schraubenkompressoren, wassereingespritzt
AQ 30 - 7,5
AQ 30 - 10
AQ 30 - 13
AQ 37 - 7,5
AQ 37 - 10
AQ 37 - 13
AQ 45 - 7,5
AQ 45 - 10
AQ 45 - 13
AQ 55 - 7,5
AQ 55 - 10
AQ 55 - 13

AQ 55 VSD – Schraubenkompressoren, wassereingespritzt, drehzahlgeregelt
AQ 55 - 7,5
AQ 55 - 10
AQ 55 - 13

Versionen: P = Pack / FF = Full Feature

4) Gewichtsangaben: links = P-Version, rechts = FF-Version.

Spannung 400 V/50 Hz. Andere Spannungen auf Anfrage.

1) Betriebsüberdruckangaben links = P-Version, rechts = FF-Version.
2) Volumenstrom gemessen nach ISO 1217, Ed. 3, Anhang C-1996,

Referenzbedingungen: trockene Ansaugluft, Ansaugdruck 1 bar, Kühlmediumtemperatur 20 °C.
3) Schalldruckpegel gemessen nach ISO 2151, Ausgabe 2004 mit einer Toleranz von 3 dB(A).



Maßgeschneiderte Lösungen von
Atlas Copco – weltweit im Einsatz …
Vielfältigkeit und Know-how
sind hier besonders gefragt
Die zahlreichen Anwendungsmöglichkeiten für
Atlas Copco Kompressoren sind „fast“ grenzen-
los. Neben den Einsätzen in Industrie und
Handwerk sind Kompressoren von Atlas Copco
z. B. auch in Zügen, Straßen-/U-Bahnen und auf
Schiffen zu Hause sowie zur „Schneege-
winnung“ als zuverlässige und sparsame Druck-
lufterzeuger bestens geeignet.
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Kompressoren
für spezielle Einsätze

Technische Daten auf Anfrage.!

… auf der Schiene      

Medical Air –
für die Gesundheit   

Sie sind für härteste Einsätze konstruiert: Bei
Lokomotiven, Triebwagen und Straßenbahnen
bremsen sie, öffnen und schließen Türen, fahren
die Stromabnehmer aus und ein. Und absolut
zuverlässig, auch unter schwierigsten Bedin-
gungen. Speziell gemäß Kundenanforderungen
konstruiert und gebaut.

• GAR – Schraubenkompressoren
bis 30 kW Motornennleistung

• SFR – Scrollkompressoren
bis 6,1 kW Motornennleistung

• LFXR – Kolbenkompressoren
bis 1,5 kW Motornennleistung

• LFR – Kolbenkompressoren
bis 9,4 kW Motornennleistung

SFR



Medizinische Qualitätsluft
Qualitätsdruckluft ist in vielen Anwendungs-
bereichen der Industrie für die Produktion und für
die Produkte von großer Bedeutung.
Ganz besondere Anforderungen
werden aber an medizinische Druck-
luft gestellt.

www.atlascopco.at 57

Kompressoren
für spezielle Einsätze

• GA – Schraubenkompressoren
bis 315 kW Motornennleistung

• LT – Kolbenkompressoren
bis 15 kW Motornennleistung

• LE – Kolbenkompressoren
bis 7,5 kW Motornennleistung

• LF – Kolbenkompressoren
bis 7,5 kW Motornennleistung

… auf den Weltmeeren … auf Skipisten
Sie sind als Schiffs-Startluftkompressoren auf
den Weltmeeren zu Hause und in zahlreichen
Zertifizierungen lieferbar. Von 2,2 bis 315 kW
Motornennleistung, mit 30 bar Betriebsüber-
druck und Volumenströmen von 2 bis 781 l/s.
Für Arbeitsluftanwendungen auf Schiffen hat
Atlas Copco auch die passenden Kompres-
soren im Programm.

Sie machen aus Wasser Schnee und sorgen für
gute Pistenverhältnisse. Natürlich ölfrei verdich-
tende Kompressoren. Zentral oder dezentral auf-
gestellt, liefern sie die Druckluft für die „Schnee-
kanonen“.

GA 160 W LF

MED 28 – Atemluftaufbereitung,
siehe Seite 65

LFxD – Dentalkompressoren,
siehe Seite 34
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Kältetrockner

Druckluft- und Kondensataufbereitung

Baureihe FX 1–16 / FD 5-2000 und FD 750–4000 VSD

Wirtschaftlich und
zuverlässig
Eine vollständige Baureihe von Hochleistungstrocknern macht es
Ihnen möglich, immer den passenden Trockner für jeden Bedarf und
jede Anwendung auszuwählen.

Die FX-Trockner bieten hierbei eine zuverlässige, kosteneffektive
und einfache Lösung. Die sehr zuverlässigen FX-Trockner entfernen
das Wasser aus der Druckluft, beseitigen das Korrosionsrisiko für
Ihr System und geben Ihnen die Sicherheit, dass sich Ihr Geld nicht
einfach in Luft auflöst!

Bei den FD-Trocknern wird die warme Druckluft zunächst nach
dem Gegenstromprinzip durch die ausströmende kalte Druckluft vor-
gekühlt. Daraus entstehen zwei Vorteile: Zum einen wird der
Energieverbrauch gesenkt, zum anderen wird die kalte Luft, die ins
Netz geht, so weit erwärmt, dass sich kein Kondenswasser mehr
außen an den Leitungen bildet.

Die Kältetrockner der Baureihe FD sind sowohl als frei stehen-
de Einheiten als auch als Einbautrockner verfügbar. Durch den
Einbau in den Kompressor (FF-Versionen) werden der Platzbedarf
und die Installationskosten deutlich verringert.

Dies ist nur ein Auszug aus unserem DL-Aufbereitungsprogramm. Für
mehr Informationen bestellen Sie bitte den DL-Aufbereitungsprospekt.!

FX 1-16
Kältetrockner

• Drucktaupunkt 3 °C
• Volumenstrom 9–300 l/s
• max. Betriebsüberdruck 13 bar
• Kältemittel R 134 a (FX 1–5)

bzw. R 404 a (FX 6–16)
• Heißgas-Bypass-Ventil
• Platten-Wärmetauscher (FX 1–5)
• Aluminium-Blockkühler (FX 6–16)

• Drucktaupunktanzeige
• luftgekühlt
• anschlussfertig
• elektronischer Kondensatableiter

Technische Daten Seite 75

FD 5–2000
Kältetrockner

• Drucktaupunkt 3 °C
• Volumenstrom 6–2000 l/s
• Kältemittel R 134 a (FD 5–95), 

R 410 a (FD 120–285) bzw.
R 404 a (FD 280–FD 2000)

• Aluminium-Blockkühler
• Drucktaupunktanzeige
• elektronischer Kondensatableiter
• anschlussfertig

• Varianten:
- luftgekühlt FD 5–2000
- wassergekühlt FD 280–2000 W
- max. Betriebsüberdruck 13–20 bar

je nach Typ

Technische Daten Seite 75
FD 10 und FD 25

FÜR INDUSTRIELLE DRUCKLUFTANWENDUNGEN | PNEUMATISCHE STELLANTRIEBE ODER FÖRDERTECHNIK | TEXTIL-
UND AUTOMOBILINDUSTRIE✔
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Kältetrockner

Druckluft- und Kondensataufbereitung

FD 285

FD 120–285
Kältetrockner – Saver Cycle Control

• Drucktaupunkt 3 °C
• Volumenstrom 0–285 l/s
• Kältemittel R 410 a
• elektronischer Kondensatableiter
• ELEKTRONIKON®-Steuerung
• luftgekühlte Ausführung
• anschlussfertig

Technische Daten Seite 75

FD 750–4000 VSD
Kältetrockner – drehzahlgeregelt

• Drucktaupunkt 3 °C
• Volumenstrom 0–4000 l/s
• Kältemittel R 404 a
• elektronische Kondensatableiter
• ELEKTRONIKON®-Steuerung
• luft- und wassergekühlte Ausführung
• anschlussfertig

Technische Daten Seite 76

FD 2000 VSD

Die Kältetrockner mit Saver Cycle
Control FD 120–285 passen ihre Leistung
automatisch an die Umgebungstempe-
ratur und an den Volumenstrombedarf
an. Dadurch sind Energieeinsparungen
von durchschnittlich 40 % gegenüber
herkömmlichen Kältetrocknern reali-
sierbar.

Vorteile der FX-/FD-Baureihe
• niedriger Druckverlust über den Kühler
• Wirtschaftlichkeit durch niedrige

Leistungsaufnahme
• kompakte Bauweise 

• geringe Wartungsanforderungen 
• lange Lebensdauer
• einfache Installation
• einfacher Zugang zu allen Bauteilen

Optionen der FD-Baureihe (typenabhängig)
• potenzialfreier Alarmkontakt
• integrierter elektronischer Kondensatableiter

(FD 280–2000)

• Schalttafel in IP54
• 20-bar-Version

11

3

5

7

86

10

9

21

4

1 Flüssigkeitsabscheider

2 Kältemittelkompressor

3 Kondensator

4 Kältemitteltrockner/Filter

5 Regeleinrichtung

6 Luft/Kältemittel-Wärmetauscher

7 Wasserabscheider

8 Luft/Luft-Wärmetauscher

9 Austritt getrocknete Luft

10 Eintritt feuchte Luft

11 ELEKTRONIKON® (Kontroll-

und Regeleinheit)

Funktionsschema der Baureihe FD-VSD



Baureihe CD 2–1050:

Anspruchsvolle Anwendungen
für energiebewusste Kunden
Kaltregenerierende CD-Adsorptionstrockner
bestehen aus zwei mit Adsorptionsmaterial
gefüllten Behältern. Während in einem Behälter
die Druckluft getrocknet wird, wird der andere
Behälter mit einer geringen Menge Druckluft
regeneriert.

Mit dem CD-Trockner können Taupunkte von 
–20 °C bis –40 °C und als Option sogar bis zu 
–70 °C erreicht werden. Die robuste Konstruk-
tion sorgt für einen zuverlässigen Betrieb, bei
dem der gewünschte Drucktaupunkt auch unter
schwierigsten Bedingungen gewährleistet ist.
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Adsorptionstrockner

Druckluft- und Kondensataufbereitung

Vorteile der CD-Baureihe
• zuverlässiger Betrieb
• niedriger Wartungsaufwand
• hohe Wirtschaftlichkeit
• lange Lebensdauer
• niedrige Installationskosten
• automatische Überwachung und Regelung 
• konstanter Druck durch sanften Druck-

ausgleich
• Strömungsverteiler aus Edelstahl
• elektronische Steuerung der Ventile

Optionen der CD-Baureihe
• Drucktaupunkt –70 °C
• elektronische Taupunktsteuerung ab CD 25
• 16-bar-Ausführung
• CD 2–17: Wand-/Bodenmontage-Kit

CD 2–1050
Adsorptionstrockner – kaltregenerierend

• Drucktaupunkt bis –40 °C
• Volumenstrom 2–1050 l/s
• einfache Aufstellung
• Hochleistungsschalldämpfer
• Vor- und Nachfilter (CD 2–300)
• anschlussfertig

Technische Daten Seite 77

CD 25 CD 300

FÜR INDUSTRIELLE DRUCKLUFTANWENDUNGEN | PNEUMATISCHE STELLANTRIEBE ODER FÖRDERTECHNIK | FERTIGUNG
ELEKTRONISCHER BAUTEILE | TEXTIL-,  AUTOMOBIL- UND PHARMAINDUSTRIE✔



Baureihe BD 100–3000:

Drucktaupunkte von –40 °C lassen
dem Wasser keine Chance
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Adsorptionstrockner

Druckluft- und Kondensataufbereitung

Mit dem BD-Adsorptionstrockner wird die Druckluft zuverlässig und wirtschaftlich auf einen Taupunkt
von –40 °C getrocknet. Der BD-Trockner besteht aus zwei mit einer Trockenmittelmischung von
Silicagel gefüllten Behältern. Während ein Behälter die Druckluft trocknet, wird in dem anderen
Behälter das Adsorptionsmaterial regeneriert. Nach einer bestimmten Zeit tauschen die Behälter ihre
Funktion. Die Regeneration wird mit erhitzter Umgebungsluft durchgeführt.

Wasser ist ein Problem
für Ihr Druckluftsystem.
Es kann Druckluftlei-
tungen und -werkzeu-
ge korrodieren und
vereisen lassen, Ihren
Produktionsprozess emp-
findlich stören und Pro-
dukte verunreinigen. Es
lässt Wartungskosten erheblich ansteigen
und senkt die Produktivität.

Der einzige Weg, der Druckluft die
Feuchtigkeit nahezu total zu entziehen,
ist der Adsorptionsprozess.

BD 100–3000
Adsorptionstrockner – warmregeneriert

• warmregeneriert für ölfreie und öleingespritzte 
Kompressoren 

• Drucktaupunkt –40 °C
• minimaler Energiebedarf
• der Drucklufteintritt von unten und der große 

Strömungsverteiler erhöhen die Trocknungsleistung
• die optionale Taupunktsteuerung ermöglicht die 

bedarfsabhängige Steuerung des Trockners und
verringert die Energieaufnahme deutlich

• Überwachung und wirtschaftliche Steuerung durch 
ELEKTRONIKON®, Anzeige aller wichtigen Daten
und Parameter über Display:

- Regenerationstemperatur
- Druck
- Zeiteinstellung
- Alarme
- optionale Taupunktüberwachung

• Energiesparsystem senkt die Energieaufnahme
• anschlussfertig

Technische Daten Seite 77

Optionen (typenabhängig)
• angebaute Vor- und Nachfilter*
• Behälterisolation
• eingebautes Taupunktmessgerät*
• Drucktaupunkt –70 °C

*Standard bei BD 100–300
1 Trockene Luft

2 Feuchte Luft

3 Regenerationsluft-

austritt

4 Gebläse

5 Externer Erhitzer

4

3

2

1

Funktionsschema der BD-Adsorptionstrockner

Elektronische Taupunktkontrolle

Erreicht der Taupunkt einen voreingestellten
Wert, schaltet der Trockner automatisch zwi-
schen den Türmen um. Dies führt zu einer
Erweiterung der Trocknungszeit und zu er-
heblichen Energieeinsparungen anstelle
eines Wechsels der Turmfunktionen in regel-
mäßigen Zeitabständen. Die Energieein-
sparungen können bis zu 70 % betragen.
Der Taupunkt wird
kontinuierlich über-
wacht und auf dem
Trockner-Display an-
gezeigt.

BD 300

A B

5

FÜR INDUSTRIELLE DRUCKLUFTANWENDUNGEN | AUTOMOBIL-, TEXTIL-,
ELEKTRO-, KUNSTSTOFF-, CHEMIE- UND PHARMAINDUSTRIE✔
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Adsorptionstrockner

Druckluft- und Kondensataufbereitung

MD 50–2500 W
Adsorptionstrockner – warmregenerierend

• Drucktaupunkt bis –30 °C
• luft- oder wassergekühlt
• geringer Platzbedarf durch kompakte Bauart
• zuverlässiger, vollautomatischer Betrieb durch

Einkammer-Prinzip
• keine Druckluftverluste
• keine feuchte Abluft – Feuchtigkeit wird als

Kondensat abgeleitet
• Varianten:

- luftgekühlt MD 50–600
- wassergekühlt MD 100 W–1800 W
- wassergekühlt MD 400 W VSD–2500 W VSD

Technische Daten Seite 78

Baureihe MD 50–2500 W:

Das gute Zusammenspiel der Kräfte
– auch drehzahlgeregelt
Der einzigartige MD-Adsorptionstrockner arbeitet sehr effizient und benötigt,
verglichen mit herkömmlichen Adsorptionstrocknern, nur 5 % des Adsorptions-
materials.

In idealer Weise ist Atlas Copco die Abstimmung der MD-Adsorptionstrockner
auf die ölfrei verdichtenden Z-Schraubenkompressoren gelungen. Als Ergebnis
einer 20-jährigen Erfahrung steht der MD-Trockner für ein immer noch einzig-
artiges Trocknungssystem unter den Adsorptionstrocknern.

Speziell aufeinander abgestimmt, sind die MD-Adsorptionstrockner und Z-
Kompressoren im Team am effektivsten und bilden die heute wohl kostengüns-
tigste MöglichkeÌt zur Erzeugung von ölfreier und trockener Druckluft. Für die
drehzahlgeregelten VSD-Kompressoren der Z-Baureihe stehen ebenfalls dreh-
zahlgeregelte VSD-MD-Trockner zu Verfügung.

MD 600

Das Funktionsprinzip der
MD-Adsorptionstrockner
Kalte, feuchte Druckluft tritt in den
Trocknungsbereich ein und wird getrock-
net. Heiße Luft im Regenerationsbereich
trocknet das Adsorptionsmaterial.

Trockene
Luft

Heiße Luft zur
Regeneration

Heiße Luft
Kalte,
feuchte Luft

Vorteile der MD-Baureihe
• niedrige Energieaufnahme – nur 140 W bei 

wassergekühlten MD-Adsorptionstrocknern
• einfache Installation, da die Verbindungs-

leitungen inklusive Isolation gemäß Standard-
aufstellungsvorschlag mitgeliefert werden

• mit integriertem Bypass-Ventilsystem

FÜR ELEKTRONIK-, LEBENSMITTEL- UND VERPACKUNGSINDUSTRIE✔



XD 1400–7000

XD-S
XD-G

mit integrierter
Heizung

zweistufige Teilstromkühlung
XD-S 1400–XD-G 7000

Kühlung mit vollem Volumen-
strom, ohne Spülluft

XD-G 1400–XD-G 7000

Teilstromkühlung,
ohne Spülluft

XD-S 1400–XD-S 7000

zweistufige Teilstromkühlung
XD-S 1400–XD-S 7000

Kühlung mit vollem Volumen-
strom, ohne Spülluft

XD-S 1400–XD-S 7000

Kühlverfahren (typenabhängig)
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Adsorptionstrockner

Druckluft- und Kondensataufbereitung

Baureihe XD 1400–7000:

Kompressionswärmenutzung (HOC)
ohne Energieaufwendung
Sie benötigen trockene Luft bei hoher Strömungsmenge? Dann sind die
Adsorptionstrockner der Baureihe XD genau die richtige Wahl.

Die XD-Hochleistungstrockner arbeiten perfekt mit der bewährten Modellreihe
der ZH-Turbokompressoren von Atlas Copco zusammen und liefern
Qualitätsdruckluft mit einem äußerst stabilen Taupunkt. Die XD-Trockner verei-
nigen die Vorteile zweier Technologien: Regeneration durch Kompressions-
wärme (HOC – Heat of compression) und eine Zwillingsturmkonstruktion.

Das Modell XD-S nutzt die Kompressionswärme zur Regeneration, mit einem
vernachlässigbaren Energieverbrauch. Taupunkt bis –20 °C.

Das Modell XD-G kombiniert Kompressionswärme und interne Heizungen, für
einen Taupunkt bis –40 °C (optional –70 °C).

XD 1400–7000
Adsorptionstrockner
mit Kompressionswärme-Regeneration

• für Volumenströme von 1400–7000 l/s
• max. Betriebsüberdruck 11 bar
• Drucktaupunkte von –20 °C (XD-S) und –40 °C

oder –70 °C (XD-G)
• minimaler Energiebedarf durch Ausnutzung

der Kompressionswärme
• zuverlässiger kontinuierlicher Prozess
• integrierte Heizung für tieferen Taupunkt

(nur bei XD-G)
• sehr geringer Druckabfall
• verschiedene Kühlverfahren (typenabhängig)
• intelligentes Überwachungs- und  Steuerungs-

system ELEKTRONIKON®

• anschlussfertig

XD 3000

NUR FÜR ÖLFREI VERDICHTENDE KOMPRESSOREN
ANWENDUNGSBEREICHE: TEXTIL-, ELEKTRO-, KUNSTSTOFF- UND CHEMIEINDUSTRIE✔

Weitere Daten und Verfügbarkeit auf Anfrage.!



Baureihe SD 1–7P/N:

Effiziente Trocknung durch
einzigartige Fasertechnologie
Bei den SD-Membrantrocknern handelt es sich um eine Trocknervariante, die
eine Taupunktabsenkung atmosphärisch um bis zu 32 °C bzw. 55 °C unter Ein-
trittstemperatur ermöglicht.

Die vorgefilterte Druckluft durchströmt ein Bündel von beschichteten Hohl-
fasern, die eine Durchlässigkeit für Wasser aufweisen. Andere Bestandteile
der Druckluft können jedoch nicht durch die Fasern hindurch diffundieren. Auf
diese Weise wird der Druckluft zuverlässig die
Feuchtigkeit entzogen. Um die Feuchtigkeit, die sich
an den Faseraußenseiten befindet, abzuführen,
wird ein Teil der getrockneten Luft als Spülluft ver-
wendet.

Um die Hohlfasern zu schützen, ist es erforderlich,
die Druckluft, vor dem Eintritt in den Trockner, zu 
filtern.
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Membrantrockner

Druckluft- und Kondensataufbereitung

SD 1–7P/N
Membrantrockner

• Drucktaupunkt
- Absenkung atmosphärisch um 32 °C (P-Version)

entspricht Kältetrocknerniveau
- Absenkung atmosphärisch um 55 °C (N-Version)

entspricht Adsorptionstrocknerniveau
• Volumenstrom bei 7 bar:

- P-Versionen 3–35 l/s
- N-Versionen 1,5–26 l/s

• max. Betriebsüberdruck 14 bar
• geringer Platzbedarf
• flexible Montage (horizontal oder vertikal)
• hohe Zuverlässigkeit
• geräuscharm
• anschlussfertig

Technische Daten Seite 79

Besondere Merkmale der SD-Baureihe
• Vorfilter DD und PD

Optionen der SD-Baureihe
• Wandhalterungen
• Spülluft-Absperrmechanismus – 

wenn keine Druckluft abge-
nommen wird (TS-Version)

• Gewindeübergang „G“ zu „NPT“

Montageoptionen
Eine flexible Montage des Einlass-
filters sowie eine Installation in
horizontaler oder vertikaler Ausrich-
tung ist gegeben.

BEI GERINGER VOLUMENSTROMLEISTUNG
FÜR INDUSTRIELLE DRUCKLUFTANWENDUNG | ENDSTELLENTROCKNUNG✔



Baureihe MED 6–53:

Medizinische Qualitätsluft
Qualitätsdruckluft ist in vielen Anwendungs-
bereichen der Industrie für die Produktion und für
die Produkte von großer Bedeutung. Ganz beson-
dere Anforderungen werden aber an medizini-
sche Druckluft gestellt.

Die neu entwickelte MED (Medical)-Baureihe
wandelt gewöhnliche Druckluft in Atemluft um,
wie sie zum Beispiel in Krankenhäusern oder
Ambulanzen zur Atemluftversorgung von Patien-
ten oder zum Betreiben von chirurgischen In-
strumenten benötigt wird.

Die MED-Einheit besteht aus verschiedenen
Komponenten, die größtenteils schon seit
Jahren zur Standardproduktpalette von Atlas
Copco gehören. Ein Wasserabscheider und zwei
Koaleszenzfilter sorgen dafür, dass Verun-
reinigungen wie Wasser- und Öl-Kondensate
sowie Schmutzpartikel zuverlässig aus der
Druckluft entfernt werden, bevor diese in den
Trockner gelangen.

Über den CD-Adsorptionstrockner, mit spezieller
Füllung, findet die Trocknung der Druckluft sowie
die Verringerung der Stickoxide statt. In der
nachgeschalteten Aktivkohlestufe mit definier-
ten Katalysatoren erfolgt die Umwandlung von
Kohlenmonoxid in Kohlendioxid. Bevor die so
gereinigte Luft austritt, entfernt ein Partikelfilter
noch etwa vorhandene Staubpartikel.
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MED-Luft

Druckluft- und Kondensataufbereitung

MED 28
Standard-Einheit

MED 6–53
MED-Atemluftaufbereitung

• max. Betriebsüberdruck 13 bar
• Volumenstrom 6,2–52,8 l/s
• Drucktaupunkt –40 °C
• geringer Platzbedarf durch kompakte Bauweise
• bewährte Komponenten
• Druckluftqualität nach MDD93/42/EG Richtlinie
• Varianten:

- MED-Standard-Einheit
- MED-Druckluftstation mit

Kompressor und Behälter

3 3

4 4

1 Trockene Luft

2 Feuchte Luft

3 Regenerationsluftaustritt

4 Adsorberbehälter

5 HOC-Behälter

Funktionsprinzip der medizinischen Trockner MED

Weitere Daten und Verfügbarkeit auf Anfrage.!

1. Stufe:
Beide Behälter enthalten Adsorptionsmaterial. Während ein Behälter die
Druckluft trocknet, wird in dem anderen Behälter das Adsorptionsmaterial
regeneriert (wie kaltregenerierend).

2. Stufe:
Die trockene Luft wird dann durch die weiteren Behälter mit Aktivkohle/
Hopkalitbefüllung geleitet.

2 1

5 5

Optionen der MED-Baureihe
• Steuerungs- und Überwachungsmodul mit 

Sensoren zur Qualitätskontrolle der Luft

MEDIZINISCHE DRUCKLUFTANWENDUNG WIE ATEMLUFT GEMÄSS PHARMACOPEE✔



Baureihe NG 7–81:

Einfache und kosteneffiziente
Stickstoffversorgung
Die Serie NG von Atlas Copco basiert auf der
Drucklastwechsel-Adsorptions-Technologie (PSA)
und liefert einen kontinuierlichen Volumenstrom
von Stickstoff mit der gewünschten Reinheit. 

Durch Verwendung eines Kohlenstoff-Molekular-
siebes wird der Sauerstoff selektiv abgeschie-
den, während eine kontinuierliche Produktion
von Stickstoff sichergestellt ist.
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PSA Stickstoffgeneratoren

Druckluft- und Kondensataufbereitung

1 O2-Messgerät

2 pneumatische Lufteinlassventile

3 Regenerationsluft Schalldämpfer

4 Rückschlagventil

5 Lufteinlassdruckregulierung

6 Sicherheitsventil

7 Rückschlagventil 

8 Schalldämpfer

9 pneumatische Entlüftungsventile

6

3

5

4

2

1

7

8

9

Aufbau der NG-Stickstoffgeneratoren

FÜR LEBENSMITTEL-, AUTOMOBIL-, CHEMIE- UND ELEKTROINDUSTRIE✔
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PSA Stickstoffgeneratoren

Druckluft- und Kondensataufbereitung

Stickstoff-Volumenstrom1) bei angezeigter N2-Reinheit

99,999 % 99,990 % 99,900 % 99,500 % 99,000 % 98 % 97 %

Typ 

scfhNm3/h scfhNm3/h scfhNm3/h scfhNm3/h scfhNm3/h scfhNm3/h scfhNm3/h
45,9
60,0
70,6

105,9
190,7
381,3
572,0

1,3
1,7
2,0
3,0
5,4

10,8
16,2

88,3
116,5
141,2
176,6
317,8
635,6
953,4

2,5
3,3
4,0
5,0
9,0

18,0
27,0

166,0
211,9
282,5
317,8
575,6

1147,6
1723,1

4,7
6,0
8,0
9,0

16,3
32,5
48,8

264,9
353,1
441,4
529,7
953,5

1907,0
2860,5

7,5
10,0
12,5
15,0
27,0
54,0
81,0

317,8
459,0
565,0
670,9

1200,5
2415,2
3619,0

9,0
13,0
16,0
19,0
34,0
68,4

102,5

423,7
565,0
706,2
847,4

1525,4
3036,7
4576,0

12,0
16,0
20,0
24,0
43,2
86,0

129,6

494,3
635,6
812,1
953,4

14,0
18,0
23,0
27,0

NG   7
NG 10
NG 12
NG 15
NG 27
NG 54
NG 81

Anschlüsse

Geräuschpegel2) Geräuschpegel3) Gewicht
Lufteinlass Stickstoff

zum Tank

Typ 

dB(A) dB(A) kg G
65
65
65
65
85
85
85

55
55
55
55
60
60
60

230
270
310
350
750

1400
2050

1/2
1/2
1/2
1/2
1
1
1

G
1/2
1/2
1/2
1/2
1
1
1

NG   7
NG 10
NG 12
NG 15
NG 27
NG 54
NG 81

Einfacher Zweiphasenprozess
Adsorption
Die mit dem Kohlenstoff-Molekularsieb (CMS) gefüllten Spalten werden von
Hochdruckluft durchströmt. Durch die Druckbeaufschlagung des gesamten
Behälters adsorbiert das CMS vorrangig Sauerstoffmoleküle, während die
Stickstoffmoleküle aufgrund ihrer anderen Molekülgröße durchgelassen 
werden. Das CMS adsorbiert so lange Sauerstoff, bis ein Sättigungspunkt er-
reicht ist.

Regeneration (Desorption)
Der Luftstrom wird vollständig abgeschnitten, somit kann der Sauerstoff den
Behälter bei geringem Druck verlassen. Zwei miteinander verbundene Be-
hälter arbeiten zusammen, um einen nahezu kontinuierlichen Stickstoffstrom
zu erzeugen.

O2 + N2

Lufteinlass

O2

Auslass

N2

CMS

N2

CMS

N2

Auslass

1) Umgebungstemperatur 20 °C, Lufteinlassdruck 8,5 bar.
2) Spitze bei Absenkung auf Normaldruck, während 1 Sekunde für jeden Zyklus (gemessen in 1 m Abstand vom Bedienfeld).
3) Durchschnitt während eines Arbeitszyklus, außerhalb der Absenkung auf Normaldruck.
Referenzbedingungen: Umgebungstemperaturbereich 5–40 °C / min. Lufteinlassdruck 6,5 bar / max. Lufteinlassdruck 12,5 bar / Einlassqualität (ISO 8537) 1-4-1



Baureihe DD, DDp, PD, PDp, QD / DDh, DDhp, PDh, PDhp, QDh:

Atlas Copco Filter für Ihre
hohen Qualitätsluftansprüche
Erst eine korrekte Filterauswahl vermeidet die Probleme, die durch verunreinigte Druckluft ent-
stehen können. Die Filter von Atlas Copco entfernen effektiv Staubpartikel sowie Wasser- und
Öltropfen aus der Druckluft.
So unterschiedlich die Anforderungen der Kunden auch sein mögen – aus dem umfangreichen
Filterprogramm von Atlas Copco lässt sich auf jeden Fall immer die ideale Filterkombination
zusammenstellen. Bei Filtern mit der Zusatzbezeichnung „h“ beträgt der max. Betriebsüber-
druck 20 bar, sonst 16 bar. Filter 9–520 sind auch in silikonfreier Ausführung lieferbar.
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Druckluftfilter

Druckluft- und Kondensataufbereitung

DDp/DDhp/PDp/PDhp
Staubfilter

Partikelfilter für die Abscheidung von Staubpartikeln bis
hinunter zu 0,01 Mikron

DD/DDh
Feinfilter

Hochleistungsfilter zur Abscheidung von Flüssigkeits-
und Feststoffverunreinigungen. Restölgehalt bis 0,1
mg/m3 und Partikel bis hinunter zu 1 Mikron

PD/PDh
Feinstfilter

Hochleistungsfilter zur Abscheidung von Flüssigkeits-
und Feststoffverunreinigungen. Restölgehalt bis 0,01
mg/m3 und Partikel bis hinunter zu 0,01 Mikron

QD/QDh
Aktivkohlefilter

Hochleistungsfilter zur Adsorption von Ölaerosolen und
Dämpfen, Restölgehalt von 0,003 mg/m3

Technische Daten Seite 80/81
Typ DD 32/PD 32-
Filterkombination

Einsatz der DD-Mehrzweckfilter: Dieser Filter
wird entweder als Einzelfilter zur Abscheidung
von Kondensat/Ölaerosolen oder als Vorfilter zu
den PD-Hochleistungsfiltern eingesetzt.         

Einsatz der PD-Hochleistungsfilter: Vor
Druckluftwerkzeugen, pneumatischen Förderein-
richtungen und Farbspritzgeräten. Als Vorfilter für
Adsorptionstrockner und die Aktivkohlefilter QD.

Einsatz der QD-Aktivkohlefilter: Zur Reini-
gung von Druckluft in der Lebensmittelindustrie, 

der Pharma- und Elektronikindustrie sowie für
Prozessluftsysteme.

Einsatz der DDp-Staubfilter: Nach Adsorp-
tionstrocknern. Sie dienen zur Abscheidung der
Staub- und Schmutzpartikel.

Vorteile der Atlas Copco Filter
• abschraubbares Gehäuse zum schnellen 

Filterelementwechsel
• doppelter O-Ring für eine optimale und

sichere Abdichtung
• automatischer Kondensatableiter

bei DD und PD
• manueller Kondensatableiter bei DDp, PDp, 

DDhp, PDh, DDh und PDhp

• elektronischer Kondensatableiter bei DD und 
PD 520 F–7200 F (230 V/50 Hz)

• Differenzdruckindikator bei Baureihe DD, DDp, 
PD, PDp Größe 9 G bis 32 G

• Differenzdruckmanometer bei Baureihe DD, 
DDp, PD, PDp, DDh Größe 44 G bis 7200 F, 
PDh, DDhp, PDhp

Sonderzubehör
• für DD-, DDp- und PD-Filter: dualer Differenzdruck 

Transmitter für Fernüberwachung
• elektronischer Kondensatableiter EWD

Typ DDp/DD/PD 780 FTyp DDp/DD/PD/QD 60

UNI-Filterelemente –
Atlas Copco Qualität für jeden Filter*

* Eine ausführliche Übersicht über die UNI-Filter-
elemente ist separat erhältlich. Bitte wenden Sie
sich an Ihren Atlas Copco Ansprechpartner.
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Baureihe EWD 50–16 KC:

Kleine Bauteile mit großer Bedeutung

In jedem Kühler und jedem Trockner fällt
Kondensat an. Wird dieses Kondensat nicht
zuverlässig aus dem Druckluftnetz abgeleitet, ist
der ganze Trocknungs- und Kühlungsaufwand
vergebens. Ein zuverlässiger Kondensatableiter
ist daher zwingend erforderlich.

Atlas Copco bietet eine vollständige und kom-
plette Baureihe elektronischer Kondensatablei-
ter, die selbst unter schwierigsten Bedingungen
ein zuverlässiges und wirtschaftliches Konden-
satmanagement ermöglichen. Diese Kondensat-
ableiter messen kontinuierlich den Kondensat-
stand im Sammelbehälter und lassen das
Kondensat bei Bedarf ab.

Der EWD-Kondensatableiter eignet sich für den
Einsatz in Verdichteranlagen mit Betriebsüber-
drücken bis zu 16 bar. Als Sonderausführung
auch für höhere Drücke. Die Niveauerfassung ist
mechanikfrei. Die integrierte Elektronik über-
nimmt die Aufgabe eines überwachenden Alarm-
systems mit der Möglichkeit der Weiterverarbei-
tung einer Störmeldung.
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Elektronischer Kondensatableiter

Druckluft- und Kondensataufbereitung

EWD 50–16 KC
elektronische Kondensatableiter

• für Volumenströme von 3 bis 1000 m3/min
• kein Druckluftverbrauch
• Energieeinsparung im Vergleich zu herkömmlichen 

Kondensatableitern
• verfügbar für alle Kompressorgrößen 
• Alarm bei Fehlfunktion (potenzialfreier Alarmkontakt

serienmäßig)
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* 7 bar Betriebsüberdruck

EWD-Kondensatableiter sparen Luft und Energie

Ableiter

Handventil
12 mm Ø 50 % offen

zeitgesteuertes Magnetventil
offen alle 5 Min. für 10 Sek.

EWD

verschwendete Luft
m3/Jahr*

1.150.000

38.300

0

verschwendete Energie
kWh/Jahr

112.000

3.700

0

FÜR INDUSTRIELLE DRUCKLUFTANWENDUNGEN | PNEUMATISCHE STELLANTRIEBE ODER FÖRDERTECHNIK | TEXTIL-, ELEKTRO-,
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Baureihe WD/WSD und TD/HD:

Schützen Produkte – und Sie vor hohen Kosten

Atlas Copco – Wir bringen Produktivität70

Kondensatabscheider/-ableiter,
Nachkühler

Druckluft- und Kondensataufbereitung

Die WSD-Kondensatabscheider von Atlas
Copco scheiden das Kondensat sicher von der
Druckluft ab. Sie können direkt hinter einem
Nachkühler oder auch separat in der Druckluft-
leitung installiert werden.

Der automatische Kondensatableiter WD, ein-
gebaut an der tiefsten Stelle des Druckluft-
netzes, gewährleistet eine einwandfreie Ablei-
tung des Kondensates.

Die luft- und wassergekühlten Nachkühler TD
und HD von Atlas Copco schützen Ihr Druck-
luftnetz vor Wasser und bereiten die Luft für die
Trockner optimal auf, indem sie die Druckluft-
temperatur verringern und die kondensierte
Feuchtigkeit abscheiden. Und darauf kommt es
an: auf trockene und kühle Qualitätsluft zum
Schutz der Produkte, Rohrleitungen oder Werk-
zeuge, Lebensdauer und Funktion von pneuma-
tischen Einrichtungen oder Steuerungen.

WD 80
Kondensatableiter

HD 4–96
Nachkühler – wassergekühlt
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Vorteile der WSD-Baureihe
• hoher Wirkungsgrad durch Zykloneffekt
• korrosionsgeschützt
• keine beweglichen Teile, geringer Wartungs-

bedarf
• automatischer und manueller Kondensat-

ableiter integriert
• verfügbar für einen großen Volumenstrom-

bereich

WSD 25–750
Kondensatabscheider

Vorteile der WD-Baureihe
• einfacher Anschluss
• Schwimmerableiter
• Wasserablass automatisch und manuell

TD 08–650
Nachkühler – luftgekühlt

Vorteile der TD/HD-Baureihe
• niedriger Druckverlust
• gute Kühlwirkung
• korrosionsgeschützt
• kompakt, einfach aufzustellen und zu warten
• Komplettausstattung mit Wasserabscheidern

und Kondensatableitern
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Die Funktionsweise der
OSC-Öl-Wasser-Trenner

Das Kondensat wird über die Schalldämpfer
zugeführt und dehnt sich in der Expansions-
kammer aus.

Das Öl-Wasser-Gemisch strömt dann in 
Zylinder A und sickert durch den weißen 
Ölfilter. Der Filter nimmt nur das Öl auf
und lässt das Wasser durch.

Der Ölfilter schwimmt auf dem Wasser
und absorbiert eventuelles Restöl von der 
Wasseroberfläche.

– Das zusätzliche Gewicht des Öls führt dazu,
dass der Filter mit zunehmender Sättigung
allmählich absinkt. So ist sichergestellt, dass 
immer sauberes Filtermaterial in Kontakt mit
der Wasseroberfläche bleibt.

– Anhand des Indikatorstabs oben am
Zylinder A kann der Zustand des Filters er-
mittelt werden. Je stärker der Filter verunrei-
nigt ist, desto weiter sinkt der Stab ab.

– Der Filter muss gewechselt werden, bevor 
er vollständig in das Wasser eintaucht.

Deutlich saubereres Kondensat fließt aus 
Zylinder A in Zylinder B.

Zylinder B enthält einen Beutel mit Aktiv-
kohlepellets, die etwaiges Restöl aus dem 
Kondensat absorbieren.

Sauberes, nahezu ölfreies Kondensat strömt 
aus Zylinder B und kann einfach und sicher 
entsorgt werden.
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Öl-Wasser-Trennsysteme

Druckluft- und Kondensataufbereitung

Baureihe OSC und OSD:

Sie bringen mehr, als der
Gesetzgeber verlangt
Das Kondensat von öleingespritzten Kompres-
soren enthält immer Öl. Bevor das Kondensat in
die Kanalisation eingeleitet werden darf, muss
dieses Öl vom Kondensat getrennt werden. Die
Öl-Wasser-Trennsysteme von Atlas Copco bieten
die Möglichkeit, das Kondensat sicher und zuver-
lässig aufzubereiten, und erfüllen selbst die
strengsten gesetzlichen Anforderungen.

Öl-Wasser-Trenner OSC: Die neuen Öl-
Wasser-Trenner der Baureihe OSC von Atlas
Copco verwenden eine patentierte Technologie
zur Ölabscheidung aus dem Kondensat. Der
mehrstufige Abscheidungsprozess, bei dem so-
wohl oleophile Schwimmfilter als auch Aktiv-
kohlefilter verwendet werden, gewährleistet
eine außergewöhnliche Leistung, eine lange und
zuverlässige Filterlebensdauer und einen pro-
blemfreien Betrieb.

Öl-Wasser-Trenner OSD: Der Vorgang ist recht
einfach. Das Kondensat wird zunächst gefiltert –
ohne Verwendung von Aktivkohle –, dann im
Wasserbehälter getrennt und vollautomatisch
abgeschieden. Das Manometer zeigt einen erfor-
derlichen Filterwechsel rechtzeitig an. Das Filter
hält ca. 6.000 Einsatzstunden durch – wartungs-
frei: Zuverlässiger geht’s nicht. Der OSD steht
ausschließlich als integrierte Version in
Kombination mit unseren GA-Kompressoren
zur Verfügung (typenabhängig).
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Emulsionsspaltanlagen zur Aufbereitung von aggressiven Kondensaten auf Anfrage.!

OSD 22–315
integrierter Öl-Wasser-Trenner

6 3

5

4

21

A
B

OSC 35–2400
Öl-Wasser-Trenner

1

2

3

4

5

6

Vorteile der OSC/OSD-Baureihe
• im Kompressor eingebaute Aufbereitungs-

systeme (OSD) und frei stehende Systeme 
(OSC)

• erfüllen alle gesetzlichen Anforderungen
• verringern die Entsorgungskosten
• keine Chemikalien erforderlich
• einfacher, zuverlässiger und sicherer Betrieb
• einfach zu installieren und zu warten

• gewährleisten eine problemlose Einleitung 
von gereinigtem Wasser in die Kanalisation 
unter Berücksichtigung der nachfolgenden 
Restölgehaltsangaben:
• OSC 35–2400 (35–2360 l/s)

weniger als 20 mg/l
• OSD 22–315 (60–770 l/s)

weniger als 20 mg/l

FÜR ALLE ARTEN INDUSTRIELLER DRUCKLUFTANWENDUNGEN✔



AIRnet™-Druckluftleitungssystem:

Eine luftdichte
Qualitätsverbindung
Druckluftrohrsysteme – oft hunderte Meter oder
einige Kilometer lang – können die Energie-
kosten eines Unternehmens entweder be- oder
entlasten. Undichte Verbindungen, Ablagerungen
im Rohrsystem, Korrosion etc. führen dazu, dass
eine zusätzliche „unproduktive“ Kompressor-
leistung eingesetzt werden muss, um den
Systemdruck am Endverbraucher auf dem erfor-
derlichen Druckniveau zu halten. Z. B. erfordert
ein 3 mm (1/8“) großes Loch im Druckluftsystem
eine zusätzliche Kompressorleistung von 4 kW,
um den benötigten Enddruck zu erbringen.

Das Atlas Copco AIRnet™-Druckluftleitungs-
system zeichnet sich besonders durch eine einfa-
che, flexible und schnelle Installation aus.
Wegen seines minimalen Druckabfalls trägt
AIRnet™ zur Reduzierung Ihrer Energiekosten bei.

Das Leitungssystem eignet sich für Druckluft und
Inertgase wie Stickstoff.

Die glatte, reibungsarme Innenseite des Alu-
miniumrohrs sorgt für einen minimalen Druck-
abfall innerhalb des Luftverteilungssystems.
Dadurch können Kompressoren mit niedrigeren
Betriebsdrücken betrieben werden, was sich in
einem geringeren Stromverbrauch bemerkbar
macht.

Die Korrosionsschutzeigenschaften von AIRnet™

sorgen für eine konstante Luftqualität vom
Kompressorraum bis zu den Verbrauchsstellen.
Durch die Reinheit des Systems werden nachge-
schaltete Geräte vor Verunreinigung aus dem
Druckluftnetz geschützt. So werden die Zuver-
lässigkeit gesteigert und die Betriebskosten
gesenkt.

Das AIRnet™-Rohrsystem umfasst eine große
Auswahl an pulverbeschichteten Aluminium-
rohren und Polymeranschlüssen mit den dazu-
gehörigen Montagewerkzeugen.
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Rohrleitungssystem

Rohrleitungssystem

AIRnet™-Komponenten:

Schnellanschlussstück

„T“-Stück

gleichbleibender Verbinder

90°-Bogen

wandmontierte Abnahme

AIRnet™

Druckluftleitungssystem

• max. Betriebsdruck 13 bar
• Umgebungstemperaturen von –20 °C bis 70 °C
• kompatibel mit allen Kompressorölen
• für Druckluft und Inertgase wie Stickstoff
• luftdichte Verbindung durch O-Ring und Schraub-

technik
• einfache und schnelle Montage
• geeignet als Freianlage

Die AIRnet™-Produktpalette ist feuerbeständig
(gemäß UL94)

Weitere technische Daten auf Anfrage.!

1

2

3

4

5

1 4

5

2

3

FÜR PRODUZIERENDES UND DIENSTLEISTUNGSGEWERBE, WIE Z. B. WERKSTÄTTEN✔
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Rohrleitungssystem

Rohrleitungssystem

AIRnet™ – Rohre
Blaues Aluminiumrohr (6 m) für Druckluft
Blaues Aluminiumrohr (3 m) für Druckluft
Grünes Aluminiumrohr (6 m) für inerte Gase
S-Winkelstück
Rohrschellen und Abstandhalter

•
•
•
•
•

Ø
20 mm
(3/4“)

•
•
•
•
•

Ø
25 mm

(1“)

•
•

•

Ø
40 mm
(11/2“)

•
•

•

Ø
50 mm

(2“)

•
•

•

Ø
63 mm
(21/2“)

•
•

•

Ø
80 mm

(3“)

AIRnet™ – Fittinge
Muffe gleich
Muffe reduziert
Winkelstück 90°
Winkelstück 45°
T-Stück gleich
T-Stück reduziert
T-Stück reduziert (mit Gewinde)
Schnellanschlussstück
Schnellanschlussstück (mit Gewinde)
Ventile

•

•
•
•

•

•

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•

•
•
•

•
•
•
•
•

•
•
•

•

•

•

•
•
•
•

•

•

•

•
•
•
•

AIRnet™ – Gewindefassungen
Gewindefassungen gleich (innen), Polymer
Gewindefassungen gleich (innen), Alu
Gewindefassungen reduziert (innen), Alu
Gewindefassungen gleich (Buchse), Alu

•
•
•
•

•
•
•
•

•
•
•
•

•
•
•
•

•
•
•

•
•

Polymer Aluminium

AIRnet™ ist mit vorhandenen Rohrsystemen und
Ausrüstungen kompatibel.

AIRnet™-Zubehör
• Hängeklammern
• Werkzeuge
• Verbindungsstücke
• Druckluftpistolen

• Kupplungen
• Schläuche/Gummischläuche/

flexible Schläuche
• AIRnet Planner 3-D-Software

Einfache Identifikation
Im Einklang mit den meisten Industrienormen
sind AIRnet™-Rohre standardmäßig blau oder
grün gefärbt, damit das Rohrnetz auf den ersten
Blick erkannt wird.

AIRnet™ lässt sich problemlos an die sich än-
dernden Anforderungen Ihres Rohrnetzes an-
passen. Schnellanschlussstück-Fittinge können
jederzeit ergänzt werden, um zusätzliche An-
schlüsse zu installieren.
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Technische Daten

Druckluft- und Kondensataufbereitung

G 3/4
G 3/4
G 2
G 2
G 2
G 2 
G 3
G 3

DN  80
DN  80
DN 100
DN 100
DN 100

400
500
600
800
800

1000
1150
1150
1400
1400
1600
1600
1600

1360
1730
2185
2280
2400
2380
2460
3440
3220
3820
3500
4500
5500

1175
1510
1800
1800
1960
1700
1760
2700
2450
3000
2600
3250
4000

505
540
800
800
800
800
900
900

1400
1500
1500
1800
1800

38
77

130
230
255
366
421
585
975

1120
1390
1705
2020

Stehende Druckluftbehälter
120
250
500
900

1000
1500
2000
3000
4000
5000
6000
8000

10000

(D) Durch-
messer   

mm

(G) Höhe bis 
unterer DL-Anschluss

mm

(F) Höhe bis 
oberer DL-Anschluss

mm

Gewicht1)

ca. 
kg

DL-Behälter- 
inhalt 

l

Druckluft-
anschluss 

(A) Gesamthöhe ohne
Sicherheitsventil 

mm

G 2
G 2
G 2 
G 3
G 3

DN  80
DN  80
DN 100
DN 100
DN 100

600
800

1000
1150
1150
1400
1400
1600
1600
1600

1780
2080
2060
2140
3120
2900
3500
3180
4180
5180

1000
1130
1330
1480
1480
1800
1800
2000
2000
2000

175
280
391
531
695

1115
1260
1552
1867
2182

Liegende Druckluftbehälter
500

1000
1500
2000
3000
4000
5000
6000
8000

10000

(D) Durch-
messer   

mm

Gewicht1)

ca. 
kg

(P) Gesamthöhe 
ohne Sicherheitsventil

mm

DL-Behälter- 
inhalt 

l

Druckluft-
anschluss 

(A) Gesamtlänge

mm

Druckluftbehälter

• entsprechen der Druckgeräterichtlinie 97/23 EG (ab 
1.000 l Inhalt) oder der CE-Richtlinie 87/404 EEC
(bis 999 l Inhalt)

• lieferbare Standardgrößen von 120 bis 10.000 l 
Inhalt

• ausgelegt für Betriebsüberdrücke von 11 und 16 bar,
max. Betriebstemperatur 50 °C

Standardzubehör (als Beipack)

• 1 Sicherheitsventil
• Verschraubungen
• 1 Manometer
• 1 Manometer-Absperrhahn mit Prüfflansch

(ab 1000-l-Behälter)
• Kondensatablassventil manuell

Oberflächenausführungen

• innen und außen feuerverzinkt

Optionen

• automatischer Schwimmer-Kondensatableiter
• elektronischer Kondensatableiter EWD®

• Behälter für andere Größen, Betriebsüberdrücke, 
Betriebstemperaturen

• Behälter mit anderer Oberflächenbehandlung
• diverse Klassifikationen

1) Gewicht für 11-bar-Behälter.
Anmerkung: DL = Druckluft
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Technische Daten

Druckluft- und Kondensataufbereitung

350 x 500 x   484
350 x 500 x   484
350 x 500 x   484
350 x 500 x   484
350 x 500 x   484
370 x 500 x   804
370 x 500 x   804
460 x 560 x   829
460 x 560 x   829
460 x 560 x   829
580 x 560 x   939
580 x 560 x   939
735 x 898 x 1002
735 x 898 x 1002
735 x 898 x 1002
735 x 898 x 1002

515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
698 x  635 x   891
698 x  635 x   891
698 x  635 x   891
698 x  635 x   891
635 x  698 x   891
735 x 1015 x 1246
735 x 1015 x 1246
735 x 1015 x 1246
735 x 1015 x 1246
735 x 1015 x 1246
735 x 1015 x 1246

937 x 1150 x  1125
937 x 1150 x  1125
937 x 1150 x  1125
970 x 1496 x  1327
970 x 1496 x  1327
970 x 1496 x  1800
970 x 1496 x  1800

1350 x 1640 x  1880
1350 x 1640 x  1880
1350 x 1640 x  1880
1350 x 1640 x  1880

6
10
14
20
30
39
50
60
68
87

108
128
167
200
250
300

6
10
15
19
24
30
35
45
63
93

120
150
185
220
245
285
314
380
450
600
750
860

1000
1250
1400
1600
2000

Typ Abmessungen
L x B x H

mm

Volumen-  
strom1)

l/s     m3/min

16
16
16
16
16
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13

14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

0,13
0,16
0,19
0,27
0,28
0,61
0,67
0,79
0,87
1,07
1,19
1,45
1,80
2,10
2,65
3,50

0,16
0,27
0,27
0,33
0,37
0,48
0,48
0,69
0,78
0,80
1,04
1,30
1,50
1,90
2,10
2,20
3,95
4,55
5,10
4,60
6,20
6,80
8,70
8,30
8,50

13,60
20,00

Leistungs- 
aufnahme   

kW

19
19
20
25
27
51
51
61
68
73
90
90

128
146
158
185

45
45
45
46
47
85
85
85
92

109
157
157
165
185
185
185
300
340
350
430
430
560
560
860
940

1280
1345

Gewicht  
ca. 
kg

R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a

R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 410 a
R 410 a
R 410a

R 410 a
R 410 a
R 410 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a

Kälte- 
mittel

150
250
250
250
300
320
320
180
250
180
200
270
250
300
300
300

90
90

200
230
240
120
150
180
250
250
110
160
220
120
180
220
150
150
210
210
330
160
200
240
240
130
220

Druck- 
verlust 
mbar

G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 1"
G 1"

G 1 1/2"
G 1 1/2"
G 1 1/2"
G 1 1/2"
G 1 1/2"

G 2 "
G 2 "
G 2 "
G 2 "

G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 1"
G 1"
G 1"

G 1 1/2"
G 1 1/2"
G 2 1/2"
G 2 1/2"
G 2 1/2"
G 2 1/2"
G 2 1/2"
G 2 1/2"

G 3"
G 3"
G 3"

DN 100
DN 100
DN 150
DN 150
DN 150
DN 200
DN 200
DN 200

Druckluft-
anschluss 

0,36
0,60
0,84
1,20
1,80
2,34
3,00
3,60
4,08
5,22
6,48
7,68

10,02
12,00
15,00
18,00

0,36
0,60
0,90
1,14
1,44
1,80
2,10
2,70
3,78
5,58
7,20
9,00

11,10
13,20
14,70
17,10
18,80
22,80
27,00
36,00
45,00
51,60
60,00
75,00
84,00
96,00

120,00

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

Druck-
taupunkt

ca. °C

1) Volumenstrom bezogen auf 20 °C, 1 bar. Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 35 °C, Umgebungstemperatur 25 °C, relative Feuchte am Eintritt 100 %,
Eintrittstemperatur 35 °C, Drucktaupunkt 3 °C. 
FD 5–45 und FD 280–450 auch als 20-bar-Version lieferbar.

FX – Kältetrockner luftgekühlt
FX 1
FX 2
FX 3
FX 4
FX 5
FX 6
FX 7
FX 8
FX 9
FX 10
FX 11
FX 12
FX 13
FX 14
FX 15
FX 16

FD – Kältetrockner luftgekühlt
FD       5
FD     10
FD     15
FD     20
FD     25
FD     30
FD     35
FD     45
FD     65
FD     95
FD   120
FD   150
FD   185
FD   220
FD   245
FD   285
FD   310
FD   410
FD   510
FD   600
FD   750
FD   860
FD 1000
FD 1250
FD 1400
FD 1600
FD 2000
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Druckluft- und Kondensataufbereitung

515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
515 x  558 x   582
698 x  635 x   891
698 x  635 x   891
698 x  635 x   891

8,7
14,5
21,7
27,5
34,8

45
52,5

65

Typ Abmessungen
L x B x H

mm

Volumen-  
strom1)

l/s     m3/min

20
20
20
20
20
20
20
20

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

0,16
0,27
0,27
0,33
0,37
0,70
0,70
0,70

Leistungs- 
aufnahme   

kW

45
45
45
46
47
85
85
85

Gewicht  
ca. 
kg

R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a
R 134 a

R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a

Kälte- 
mittel

70
70

150
170
180
100
150
200

Druck- 
verlust 
mbar

G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
G 1"
G 1"
G 1"

Druckluft-
anschluss 

0,52
0,87
1,30
1,65
2,09
2,70
3,15
3,90

3
3
3
3
3
3
3
3

Druck-
taupunkt

ca. °C

FD – Kältetrockner luftgekühlt, 20-bar-Versionen
FD     5-20
FD   10-20
FD   15-20
FD   20-20
FD   25-20
FD   30-20
FD   35-20
FD   45-20

937 x 1150 x  1125
937 x 1150 x  1125
937 x 1150 x  1125
970 x 1496 x  1327
970 x 1496 x  1327
970 x 1496 x  1800
970 x 1496 x  1800

1350 x 1640 x  1880
1350 x 1640 x  1880
1350 x 1640 x  1880
1350 x 1640 x  1880

314
380
450
600
750
860

1000
1250
1400
1600
2000

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13

3,95
4,55
5,10
4,60
6,20
6,80
8,70
8,30
8,50

13,60
20,00

300
340
350
430
430
560
560
860
940

1280
1345

350
400
350
300
450
150
300
450
200
200
250

G 3"
G 3"
G 3"

DN 100
DN 100
DN 150
DN 150
DN 150
DN 200
DN 200
DN 200

18,8
22,8
27,0
36,0
45,0
51,6
60,0
75,0
84,0
96,0

120,0

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

FD – Kältetrockner wassergekühlt
FD   310 W
FD   410 W
FD   510 W
FD   600 W
FD   750 W
FD   860 W
FD 1000 W
FD 1250 W
FD 1400 W
FD 1600 W
FD 2000 W

R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a

1496 x   970 x 1327
1496 x   970 x 1800
1496 x   970 x 1800
1300 x 1350 x 1880
1300 x 1350 x 1880
2120 x 1350 x 1880
2120 x 1350 x 1880

0–750
0–860

0–1000
0–1250
0–1400
0–1600
0–2000

13
13
13
13
13
13
13

6,40
5,30
6,30

10,10
9,10

13,30
19,50

430
560
560
750
820

1110
1155

330
350
180
350
300
130
220

DN 100
DN 150
DN 150
DN 200
DN 200
DN 200
DN 200

45,0
51,6
60,0
75,0
84,0
96,0

120,0

3
3
3
3
3
3
3

FD – Baureihe VSD – Kältetrockner luftgekühlt
FD   750 VSD
FD   860 VSD
FD 1000 VSD
FD 1250 VSD
FD 1400 VSD
FD 1600 VSD
FD 2000 VSD

R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a
R 404 a

1496 x   970 x 1327
1496 x   970 x 1800
1496 x   970 x 1800
1300 x 1350 x 1880
1300 x 1350 x 1880
2120 x 1350 x 1880
2120 x 1350 x 1880
2000 x 1350 x 1880
2200 x 2300 x 1910

0–750
0–860

0–1000
0–1250
0–1400
0–1600
0–2000
0–2400
0–4000

13
13
13
13
13
13
13
13
13

5,00
5,40
8,20
9,90
8,50
9,30

13,50
18,30
28,90

430
560
560
750
820

1110
1155
1180
2010

330
350
180
350
300
130
220
350
300

DN 100
DN 150
DN 150
DN 200
DN 200
DN 200
DN 200
DN 200
DN 250

45,0
51,6
60,0
75,0
84,0
96,0

120,0
144,0
240,0

3
3
3
3
3
3
3
3
3

FD – Baureihe VSD – Kältetrockner wassergekühlt
FD   750 W VSD
FD   860 W VSD
FD 1000 W VSD
FD 1250 W VSD
FD 1400 W VSD
FD 1600 W VSD
FD 2000 W VSD
FD 2400 W VSD
FD 4000 W VSD

1) Volumenstrom bezogen auf 20 °C, 1 bar. Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 35 °C, Umgebungstemperatur 25 °C, relative Feuchte am Eintritt 100 %,
Eintrittstemperatur 35 °C, Drucktaupunkt 3 °C. 
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92 x 281 x 445
92 x 281 x 504
92 x 281 x 635
92 x 281 x 815
92 x 281 x 1205
92 x 281 x 2598

165 x 550 x 1191
165 x 550 x 1191
165 x 550 x 1436
165 x 550 x 1436
327 x 550 x 1191
327 x 550 x 1436
489 x 550 x 1191
489 x 550 x 1436
728 x 950 x 1695
848 x 1089 x 1731
848 x 1089 x 1731
960 x 1106 x 1816

1116 x 1173 x 1854
770 x 1337 x 2260
920 x 1593 x 2300

1474 x 1876 x 2301
1283 x 2250 x 2697

2,0
3,0
5,0
6,7

12,0
17,0
25,0
30,0
35,0
50,0
60,0
70,0
80,0

100,0
107,0
150,0
185,0
250,0
300,0
390,0
520,0
780,0

1050,0

Typ Abmessungen
L x B x H

mm

Volumen-  
strom1)

l/s     m3/min

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

11/16
11/16
11/16
11/16
11/16

11
11
11
11

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

Leistungs- 
aufnahme   

ca. kW

13
14
17
20
26
34
50
50
60

100
100
120
150
180
340
415
445
600
650
800

1100
1400
2000

Gewicht  
ca. 
kg

50
60
70

120
200
270
230
60
85
95
85

120
160
120
170
170
180
200
140
190
150
100
70

Druck- 
verlust 
mbar

3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
1/2

G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1
G 1
G 1

G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2

G 2
G 2

DN 80
DN 80

DN 100
DN 125

Druckluft-
anschluss 

0,12
0,18
0,30
0,40
0,72
1,02
1,50
1,80
2,10
3,00
3,60
4,20
4,80
6,00
6,42
9,00

11,10
15,00
18,00
23,40
31,20
46,80
63,00

–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40

Druck-
taupunkt

ca. °C

770 x 1250 x 1720
870 x 1300 x 1770
870 x 1300 x 1770
955 x 1345 x 1816

1010 x 1425 x 1853
1340 x 1175 x 2145
1600 x 1380 x 2205
1880 x 1490 x 2360
2250 x 1727 x 2445
2540 x 1770 x 2643
2750 x 1860 x 2750
3090 x 2064 x 2918
3470 x 2329 x 2996

100
150
185
250
300
390
520
780

1050
1400
1800
2400
3000

16
16
16
16
16
11
11
11
11
11
11
11
11

5,2
5,2
9,0
9,0
9,0

15,0
22,0
29,5
41,5
65,5
65,5
92,0

119,0

640
680
710
775
820

1200
1800
2350
3250
4300
4800
7500

10000

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2

G 2
G 2

DN 80
DN 100
DN 100
DN 125
DN 150
DN 150
DN 150
DN 200

6,0
9,0

11,1
15,0
18,0
23,4
31,2
46,8
63,0
84,0

108,0
144,0
180,0

–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40
–40

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar. Bei Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7 bar, Drucklufteintrittstemperatur 35 °C, relative Feuchte beim Eintritt 100 %. 
CD 2–32 standardmäßig ausgeliefert mit Spülluftdüse für 7 bar Betriebsdruck. Für Betriebsdrücke von 8-, 9,5- oder 12,5 bar entsprechende Spülluftdüsen-Kits auf Anfrage erhältlich.

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar, bei Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 35 °C, relative Feuchte 100 %.

BD – Adsorptionstrockner, warmregeneriert
BD   100
BD   150
BD   185
BD   250
BD   300
BD   390
BD   520
BD   780
BD 1050
BD 1400
BD 1800
BD 2400
BD 3000

CD – Adsorptionstrockner, kaltregeneriert
CD 2
CD 3
CD 5
CD 7
CD 12
CD 17
CD 25
CD 30
CD 35
CD 50
CD 60
CD 70
CD 80
CD 100
CD 110
CD 150
CD 185
CD 250
CD 300
CD 390
CD 520
CD 780
CD 1050
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Druckluft- und Kondensataufbereitung

852 x 1433 x 1349
852 x 1442 x 1545
852 x 1442 x 1545

1194 x 1893 x 1609

819 x 990 x 1347
819 x 997 x 1545
819 x 997 x 1545
819 x 997 x 1545

1163 x 1345 x 1609
1163 x 1345 x 1796
1156 x 1369 x 2057
1156 x 1369 x 2057
1156 x 1369 x 2057
1289 x 1716 x 2283
1289 x 1721 x 2353
1289 x 1721 x 2353

ZT 55–90
ZT 110–145
ZT 160, ZT 200-10
ZT 200-7,5 und ZT 250

ZR 55–90
ZR 110–145
ZR 160 und ZR 200-10
ZR 160 VSD
ZR 200-7,5 und ZR 250 
ZR 315 VSD
ZR 300–425
ZR 400 VSD
ZR 500 VSD
ZR 450–750
ZR 400 VSD
ZR 900 VSD

–30
–30
–30
–30

–30
–30
–30

–23 bis –27
–30

–30 bis –40
–30

–25 bis –30
–35 bis –30

–28
–20 bis –30
–18 bis –20

460
500
500
950

410
440
440
440
900
900

1000
1000
1000
1500
1500
1500

für
Kompressortyp 

bar

Gewicht  
ca. 
kg

10,5
10,5
10,5
10,5

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

Abmessungen
L x B x H

mm

Drucktau-
punkt1)

ca. °C

0,92
0,92
0,92
1,34

0,12
0,12
0,12
0,14
0,12
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14

Leistungs- 
aufnahme   

kW

MD – Adsorptionstrockner luftgekühlt
MD  200
MD  300
MD  400
MD  600

MD – Adsorptionstrockner wassergekühlt
MD  200 W
MD  300 W
MD  400 W
MD  400 W VSD
MD  600 W
MD  800 W VSD
MD 1000 W
MD 1100 W VSD
MD 1300 W VSD
MD 1800 W
MD 2100 W VSD
MD 2500 W VSD

1) Bezogen auf Volllastbetrieb bei Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 28 °C, relative Feuchte 100 %.



55  /  532
55  /  532
78  /  733
78  /  733
99  /  709
99  /  709

125  /  732
55  /  532
55  /  532
78  /  733
78  /  733
99  /  709
99  /  709

125  /  732
55  /  532
55  /  532
78  /  733
78  /  733
99  /  709
99  /  709

125  /  732
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Druckluft- und Kondensataufbereitung

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

3,0
3,0
4,0
4,2
5,3
5,3
7,9
3,0
3,0
4,0
4,2
5,3
5,3
7,9
3,0
3,0
4,0
4,2
5,7
5,3
8,9

Typ Typ Gewicht2)

ca. 
kg

7
7
7
7
7
7
7

10
10
10
10
10
10
10
13
13
13
13
13
13
13

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

Abmessungen
Ø  /  L
mm

Drucktaupunkt-
Absenkung

ca. °C

mitgelieferte
Filter

3
5
9

14
19
25
35
4
7

12
19
25
34
44
5

8,5
14
22
32
42
55

Volumen-  
strom1)

l/s       m3/min

0,18
0,30
0,54
0,84
1,14
1,50
2,10
0,24
0,42
0,72
1,14
1,50
2,04
2,64
0,30
0,51
0,84
1,32
1,92
2,52
3,30

0,10
0,17
0,17
0,27
0,17
0,24
0,18
0,10
0,17
0,17
0,27
0,17
0,24
0,20
0,10
0,17
0,17
0,27
0,18
0,25
0,19

Druck- 
verlust 

bar

G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 3/4

Druckluft-
anschluss 

DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD 17
DD+PD 17
DD+PD 32
DD+PD 32
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD 17
DD+PD 17
DD+PD 32
DD+PD 32
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD 17
DD+PD 32
DD+PD 32
DD+PD 44

SD/P – Membrantrockner – Drucktaupunktabsenkung 32 °C
SD 1 P
SD 2 P
SD 3 P
SD 4 P
SD 5 P
SD 6 P
SD 7 P
SD 1 P
SD 2 P
SD 3 P
SD 4 P
SD 5 P
SD 6 P
SD 7 P
SD 1 P
SD 2 P
SD 3 P
SD 4 P
SD 5 P
SD 6 P
SD 7 P

1) Bezogen auf 25 °C, 1 bar, 100 % relative Feuchte. Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7, 10, 13 bar, Eintrittstemperatur 35 °C, relative Feuchte 100 %.
2) Gewichtsangabe (netto)  inklusive DD/PD-Filterkombination

55  /  715
55  / 1020
78  / 1076
78  / 1076
99  / 1076
99  / 1076

125  / 1113
55  /  715
55  / 1020
78  / 1076
78  / 1076
99  / 1076
99  / 1076

125  / 1113
55  /  715
55  / 1020
78  / 1076
78  / 1076
99  / 1076
99  / 1076

125  / 1113

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

3,0
3,2
4,7
4,7
6,1
6,1
9,7
3,0
3,2
4,7
4,7
6,1
6,1
9,7
3,0
3,2
4,7
4,7
6,1
6,1
9,7

7
7
7
7
7
7
7

10
10
10
10
10
10
10
13
13
13
13
13
13
13

1,5
3,5
6
9

13
17
26
2

4,5
8

12
18
22
35
2,5
5,5
10
15
23
28
45

0,09
0,21
0,36
0,54
0,78
1,02
1,56
0,12
0,27
0,48
0,72
1,08
1,32
2,10
0,15
0,33
0,60
0,90
1,38
1,68
2,70

0,08
0,25
0,16
0,25
0,18
0,25
0,25
0,08
0,24
0,15
0,24
0,19
0,24
0,24
0,08
0,24
0,15
0,24
0,19
0,25
0,25

G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2

DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD 17
DD+PD 17
DD+PD 32
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD 17
DD+PD 17
DD+PD 32
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD   9
DD+PD 17
DD+PD 17
DD+PD 32

SD/N – Membrantrockner – Drucktaupunktabsenkung 55 °C
SD 1 N
SD 2 N
SD 3 N
SD 4 N
SD 5 N
SD 6 N
SD 7 N
SD 1 N
SD 2 N
SD 3 N
SD 4 N
SD 5 N
SD 6 N
SD 7 N
SD 1 N
SD 2 N
SD 3 N
SD 4 N
SD 5 N
SD 6 N
SD 7 N

1) Bezogen auf 25 °C, 1 bar, 100 % relative Feuchte. Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7, 10, 13 bar, Eintrittstemperatur 35 °C, relative Feuchte 100 % (bei Referenzbedingungen auf Adsorptionstrocknerniveau).
2) Gewichtsangabe inklusive DD/PD-Filterkombination.
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325  x  90
325  x  90
380  x  90
400  x  110
440  x  110
575  x  140
655  x  140
655  x  140
790  x  179

14
27
50
70
95

185
240
275
445

20
20
20
20
20
20
20
20
20

1,0
1,1
1,3
1,9
2,1
4,2
4,5
4,6
6,9

G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 3/4
G 3/4

G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2

G 2

0,8
1,6
3,0
4,2
5,7

11,1
14,4
16,5
26,7

20-bar-Hochdruckfilter DDh – Feinfilter / PDh – Feinstfilter / DDhp – Staubfilter / PDhp – Staubfilter
DDh / PDh / DDhp / PDhp     14 G  
DDh / PDh / DDhp / PDhp     27 G
DDh / PDh / DDhp / PDhp     50 G
DDh / PDh / DDhp / PDhp     70 G
DDh / PDh / DDhp / PDhp     95 G
DDh / PDh / DDhp / PDhp   185 G
DDh / PDh / DDhp / PDhp   240 G
DDh / PDh / DDhp / PDhp   275 G
DDh / PDh / DDhp / PDhp   445 G

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar.
Maximale Lufteintrittstemperatur DDh/PDh/DDhp/PDhp 66 °C.

268  x   90
268  x   90
323  x   90
374  x  110
414  x  110
520  x  140
603  x  140
603  x  140
689  x  179
791  x  210
961  x  210

1292  x  330
1320  x  460
1320  x  460
1464  x  550
1467  x  570 
1499  x  620
1634  x  740
1634  x  740
1824  x  720
1971 x 1030

9
17
32
44
60

120
150
175
280
390
520
520
780

1050
1400
1800
2100
2700
3150
4800
7200

Typ Abmessungen
H x B
mm

Volumen-  
strom1)

l/s     m3/min

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

1,0
1,1
1,1
1,9
2,1
4,2
4,5
4,6
6,9

11,0
12,6
66,0

107,0
108,0
159,0
165,0
206,0
288,0
289,0
467,0

1147,0

Gewicht  
ca. 
kg

G 3/8
G 1/2
G 1/2

G 1 u. G 3/4
G 1

G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2

G 2 u. G 2 1/2
G 3
G 3

DN  80
DN 100
DN 100
DN 150
DN 150
DN 150
DN 200
DN 200
DN 250
DN 300

Druckluft-
anschluss 

0,5
1,0
1,9
2,6
3,6
7,2
9,0

10,5
16,8
23,4
31,2
31,2
46,8
63,0
84,0

108,0
126,0
162,0
189,0
288,0
432,0

DD – Feinfilter / PD – Feinstfilter / DDp – Staubfilter / PDp – Staubfilter
DD / PD / DDp / PDp       9 G  
DD / PD / DDp / PDp     17 G
DD / PD / DDp / PDp     32 G
DD / PD / DDp / PDp     44 G
DD / PD / DDp / PDp     60 G
DD / PD / DDp / PDp   120 G
DD / PD / DDp / PDp   150 G
DD / PD / DDp / PDp   175 G
DD / PD / DDp / PDp   280 G
DD / PD / DDp / PDp   390 G
DD / PD / DDp / PDp   520 G
DD / PD / DDp / PDp   520 F
DD / PD / DDp / PDp   780 F
DD / PD / DDp / PDp 1050 F
DD / PD / DDp / PDp 1400 F
DD / PD / DDp / PDp 1800 F
DD / PD / DDp / PDp 2100 F
DD / PD / DDp / PDp 2700 F
DD / PD / DDp / PDp 3150 F
DD / PD                     4800 F
DD / PD                     7200 F

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar.
Maximale Lufteintrittstemperatur DD/PD/DDp/PDp 66 °C.
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268  x   90
268  x   90
323  x   90
374  x  110
414  x  110
520  x  140
603  x  140
603  x  140
689  x  179
791  x  210
961  x  210

1292  x  330
1320  x  460
1320  x  460
1464  x  550
1467  x  570 
1499  x  620
1634  x  740
1634  x  740
1824  x  720
1971 x 1030

325  x  90
325  x  90
380  x  90
400  x  110
440  x  110
575  x  140
655  x  140
655  x  140
790  x  179

9
17
32
44
60

120
150
175
280
390
520
520
780

1050
1400
1800
2100
2700
3150
4800
7200

14
27
50
70
95

185
240
275
445

Typ Abmessungen
H x B
mm

Volumen-  
strom1)

l/s     m3/min

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

20
20
20
20
20
20
20
20
20

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

1,0
1,1
1,1
1,9
2,1
4,2
4,5
4,6
6,9

11,0
12,6
66,0

107,0
108,0
159,0
165,0
206,0
288,0
289,0
467,0

1147,0

1,0
1,1
1,3
1,9
2,1
4,2
4,5
4,6
6,9

Gewicht  
ca. 
kg

G 3/8
G 1/2
G 1/2

G 1 u. G 3/4
G 1

G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2

G 2 u. G 2 1/2
G 3
G 3

DN  80
DN 100
DN 100
DN 150
DN 150
DN 150
DN 200
DN 200
DN 250
DN 300

G 3/8
G 3/8
G 1/2
G 3/4
G 3/4

G 1 1/2
G 1 1/2
G 1 1/2

G 2

Druckluft-
anschluss 

0,5
1,0
1,9
2,6
3,6
7,2
9,0

10,5
16,8
23,4
31,2
31,2
46,8
63,0
84,0

108,0
126,0
162,0
189,0
288,0
432,0

0,8
1,6
3,0
4,2
5,7

11,1
14,4
16,5
26,7

QD – Aktivkohlefilter2)

QD       9 G  
QD     17 G
QD     32 G
QD     44 G
QD     60 G
QD   120 G
QD   150 G
QD   175 G
QD   280 G
QD   390 G
QD   520 G
QD   520 F
QD   780 F
QD 1050 F
QD 1400 F
QD 1800 F
QD 2100 F
QD 2700 F
QD 3150 F
QD 4800 F
QD 7200 F 

20-bar-Hochdruckfilter QDh – Aktivkohlefilter2)

QDh     14 G  
QDh     27 G
QDh     50 G
QDh     70 G
QDh     95 G
QDh   185 G
QDh   240 G
QDh   275 G
QDh   445 G

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar.
2) Dem QDh-Filter ist ein PDh-Filter vorzuschalten.
Maximale Lufteintrittstemperatur QDh 35 °C.

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar.
2) Dem QD-Filter ist ein PD-Filter vorzuschalten. Maximale Lufteintrittstemperatur QD 35 °C.
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150 x 85 x 275
185 x 130 x 432
230 x 160 x 532
298 x 194 x 627

132 x 132 x 182

25
80

250
750

80

0
0
0
0

0

70
70
70
70

70

Typ Abmessungen
L x B x H

mm

DL-Volumen-  
strom1)

l/s       m3/min

Betriebs-
temperatur

min ° C      max °C

20
20
20
16

16

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

2,5
3,5

12,5
15,0

2,7

Gewicht  
ca. 
kg

G 1
G 1 1/2
G 2 1/2

*2)

G 1/2

Druckluft-
anschluss 

1,5
4,8

15,0
45,0

4,8

171 x 115
150 x 141
212 x 162
252 x 180
280 x 280

50
75

333
1500

16650

Typ Abmessungen
L  x H
mm

DL-Volumen-  
strom1)

l/s       m3/min

16
16
16
16
16

max. Betriebs- 
überdruck   

bar

0,4
0,8
2,0
2,9
5,9

Gewicht  
ca. 
kg

G 1/2
G 1/2

2x G 1/2
3x G 3/4

2x G 3/4, 1x G 1

Kondensat-
anschluss 

3,0
4,5

20,0
90,0

1000,0

EWD – Kondensatableiter
EWD     50
EWD     75
EWD   330
EWD 1500
EWD 16 KC

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar.  Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7 bar, Umgebungstemperatur 35 °C, 1 bar, relative Feuchte 70 %, Umgebungstemperatur min. +1 °C, max. +60 °C. Elektrischer Anschluss: 230 V/50 Hz.
Andere Spannungen auf Anfrage. Anmerkung: DL = Druckluft

1) Bezogen auf 20 °C, 1 bar. Referenzbedingungen: 7 bar Betriebsüberdruck, Eintrittstemperatur 30 °C. 2) Flansch-Anschluss. Anmerkung: DL = Druckluft

WSD – Wasserabscheider mit automatischem und manuellem Ableiter
WSD    25
WSD    80
WSD  250
WSD  750

WD – Kondensatableiter
WD     80

270 x 130 x 225
460 x 391 x 658
560 x 437 x 735
740 x 479 x 1160
960 x 493 x 1280

1410 x 770 x 1525

8
25
50

150
300
650

35
35
35
35
35
35

Typ Abmessungen
L x B x H

mm

Volumen-  
strom2)

l/s     m3/min

DL-Austritts- 
temperatur

°C

10,5 / 20
10,5 / 20
10,5 / 20
10,5 / 20
10,5 / 20
10,5 / 20

max. Betriebs- 
überdruck1)

bar

0,05
0,12
0,18
0,75
0,75
2,2

Motor- 
nennleistung

kW

6
19
23
53
73

185

Gewicht  
ca. 
kg

0,12
0,13
0,21
0,13
0,14
0,16

Druck- 
verlust 

bar

G 1/2
G 1
G 1

G 2 1/2
G 2

DN 100

Druckluft-
anschluss 

0,48
1,50
3,00
9,00

18,00
39,00

TD – Nachkühler luftgekühlt
TD    08
TD    25
TD    50
TD  150
TD  300
TD  650

344 x 170 x 1840
475 x 215 x 1973
483 x 230 x 1975
645 x 500 x 2083
635 x 500 x 2083

1032 x 490 x 2112
1032 x 490 x 2112
1412 x 490 x 2139

67
133
183
267
533
800

1067
1600

27
27
26
28
28
28
28
28

Typ Abmessungen
L x B x H

mm

Volumen-  
strom2)

l/s     m3/min

DL-Austritts- 
temperatur

°C

20
20
20

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

max. Betriebs- 
überdruck1)

bar

G 3/8
G 1/2
G 1/2
G 3/4
G 1

G 1 1/4
G 1 1/4
G 1 1/2

Wasser-
anschluss

55
78
85

180
210
380
410
430

Gewicht  
ca. 
kg

150
200
190
160
190
190
190
190

Druck- 
verlust 
mbar

G1 1/2
DN 65
DN 65
DN 80
DN 80

2xDN 80
2xDN 80
3xDN 80

G 1 1/2
DN   65
DN   65
DN 100
DN 100
DN 150
DN 150
DN 175

Druckluft-
anschluss 

Eintritt      Austritt

4,0
8,0

11,0
16,0
32,0
48,0
64,0
96,0

HD – Nachkühler wassergekühlt
HD    4
HD    8
HD   11
HD   16
HD   32
HD   48
HD   64
HD   96

1) 20 bar bis max. Drucklufteintrittstemperatur 130 °C, 10,5 bar bis max. 200 °C.  2) Bezogen auf 20 °C, 1 bar, bei Referenzbedingungen: Betriebsüberdruck 7 bar, Eintrittstemperatur 160 °C, Umgebungstemperatur 20 °C.
Anmerkung: DL = Druckluft. Spannung 400 V/50 Hz (TD 08 auch 230 V). Andere Spannungen auf Anfrage.

1) Max. Drucklufteintrittstemperatur: 220 °C. 2) Bezogen auf 20 °C, 1 bar, bei Referenzbedingungen: Wassereintrittstemperatur von 20 °C, Wassererwärmung von 15 °C, Betriebsüberdruck 7 bar, Eintrittstemperatur 160 °C.
Anmerkung: DL = Druckluft
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470 x 165 x   600
680 x 255 x   750
680 x 255 x   750
750 x   546 x 900
750 x   546 x 1030
945 x   650 x 1100
945 x   695 x 1100
945 x 1185 x 1100

470 x 165 x   600
680 x 255 x   750
680 x 255 x   750
750 x   546 x 900
750 x   546 x 1030
945 x   650 x 1100
945 x   695 x 1100
945 x 1185 x 1100

Typ Abmessungen
L x B x H

mm

4
13
15
25
26
28
30
60

4
13
15
25
26
28
30
60

Gewicht  
ca. 
kg

< 20
< 20
< 20
< 20
< 20
< 20
< 20
< 20

< 20
< 20
< 20
< 20
< 20
< 20
< 20
< 20

Restölgehalt
Kondensat

mg/l

65
180
270
665

1150
1550
2220
4440

105
280
415

1035
1800
2410
3450
6895

Volumenstrom1)

[Kaltes Klima]
l/s      m3/min

3,9
10,8
16,2
39,9
69,0
93,0

133,2
266,4

6,3
16,8
24,9
62,1

108,0
144,6
207,0
413,7

17
45
70

170
290
400
570

1145

20
50
75

190
330
440
630

1260

Volumenstrom1)

[Heißes Klima]
l/s      m3/min

1,0
2,7
4,2

10,2
17,4
24,0
34,2
68,7

1,2
3,0
4,5

11,4
19,8
26,4
37,8
75,6

35
95

145
355
605
825

1180
2360

45
118
175
435
760

1020
1455
2910

Volumenstrom1)

[Mildes Klima]
l/s      m3/min

2,1
5,7
8,7

21,3
36,3
49,5
70,8

141,6

2,7
7,1

10,5
26,1
46,8
61,2
87,3

174,6
1) Die klimatischen Bedingungen der Tabelle definieren sich wie folgt:

Kaltes Klima: Umgebungstemperatur 15 °C, relative Feuchte 60 % / Mildes Klima: Umgebungstemperatur 25 °C, relative Feuchte 60 % / Heißes Klima: Umgebungstemperatur 35 °C, relative Feuchte 70 %
Anmerkung: Die Kapazität basiert auf einem Betrieb des Kompressors mit 7 bar für 12 Stunden pro Tag.
Abscheideleistung: Alle Kapazitäten basieren auf einem Restölgehalt von 15 mg/l am Auslass. Bei Kondensaten auf Polyglykolbasis sollte die Kapazität des Aggregats halbiert werden.

OSC – Öl-Wasser-Trenner  (Werte für Anlage mit Kompressoren, Luftbehältern, Trocknern und Filtern)
OSC      35
OSC      95
OSC    145
OSC    355
OSC    600
OSC    825
OSC  1200
OSC  2400

OSC – Öl-Wasser-Trenner  (Werte für Anlage mit Kompressoren, Luftbehältern und Filtern)
OSC      35
OSC      95
OSC    145
OSC    355
OSC    600
OSC    825
OSC  1200
OSC  2400

1) Bei Referenzbedingungen: Ansaugtemperatur 35 °C, 70 % relative Feuchte. Außerdem abhängig von Kompressortyp und Ölsorte.
2) Abmessungen: im Kompressor integriert (typenabhängig).
Anmerkung: DL = Druckluft

in Kompr. integr.
in Kompr. integr.
in Kompr. integr.

60
250
770

Typ Abmessungen2)

L x B x H
mm

DL-Volumen-  
strom1)

l/s       m3/min

8
9

13

Gewicht  
ca. 
kg

1
2
2

Fassungsvermögen
des Ölkanisters

l

3,6
15,0
46,2

Ölgehalt
im Abwasser

mg Öl/l

< 20
< 20
< 20

OSD – Öl-Wasser-Trenner integriert
OSD    22
OSD    90
OSD  315
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Immer in Ihrer Nähe:

Globale Präsenz –
lokaler Service
Unser Weg hat bewiesen, wie erfolgreich ein Unternehmen sein kann:
Dass Atlas Copco weltweit die Nr. 1 in der Kompressorbranche ist,
spricht für sich, auch dass wir diesen Platz schon seit Jahren halten.

Das zentrale Argument für die Erfolgsstory von Atlas Copco ist ebenso ein-
leuchtend wie einfach – wir schreiben Service groß.

Unser lokaler Service sorgt nicht nur für kurze Wege, sondern auch für noch
mehr Effizienz durch den Synergieeffekt optimierter Koordination. Forschung
und Entwicklung sind für uns enorm wichtig, und Sie profitieren davon, denn
wir bieten Ihnen hohe Qualität zum angemessenen Preis. Investieren Sie in
Bewährtes, besonders dann, wenn Erfahrung nicht Stagnation, sondern
Innovation bedeutet.

Wo auch immer Sie sich auf der Welt befinden, egal in welcher Industrie Sie
tätig sind, der Service von Atlas Copco steht bereit, um Ihnen zu helfen. Wir
halten Ihre Produktion jederzeit betriebsbereit. 

Bei Notfällen außerhalb unserer Geschäftszeiten steht Ihnen rund um die
Uhr, an 365 Tagen im Jahr, unsere Service-Notfall-Hotline hilfreich zur Seite.

Guter Service kann nur mit fähigen
und serviceorientierten Mitarbeitern
erreicht werden. Daher legt Atlas
Copco größten Wert auf die Kom-
petenz seiner Servicemitarbeiter. Von
ihrer fachlichen Leistungsfähigkeit
und ihrem Engagement hängt die
Qualität der Serviceeinsätze ab.
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Die Atlas Copco Kundencenter in Ihrer Nähe:

Wien

... Atlas Copco Servicetechniker

... Atlas Copco Servicetechniker für
fahrbare Kompressoren und Generatoren

... Atlas Copco Kundendienstcenter
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Ein umfassendes Sortiment an Aftermarketprodukten

Ihre Ansprüche – unsere Lösungen
Keine Druckluftanlage gleicht der anderen. Ebenso vielfältig sind die individuellen Anforderungen für
Service und Wartung. Atlas Copco bietet Ihnen mit seinen perfekt zugeschnittenen und stufenlos erwei-
terbaren Aftermarketprodukten die passenden Lösungen für sorgenfreie Druckluft.

Qualität für Ihre Druckluftversorgung
Atlas Copco Originalersatzteile sind qualitativ
völlig identisch mit den ursprünglichen Teilen.
Wir liefern Ihnen alle Ersatzteile in Erstaus-
rüsterqualität.

Bequemes Bestellen
Mit nur einer Artikelnummer bekommen Sie alle
erforderlichen Wartungskomponenten geliefert.
Sie erhalten je nach Wartungsintervall unsere
genau abgestimmten Servicekits.

Zuverlässigkeit bei Schmierstoffen
Um Ihnen eine gleichbleibend hohe Qualität zu
garantieren, nutzen wir ausschließlich Original
Atlas Copco Öl. Somit erhalten Ihre Maschinen
die perfekte Schmierung für optimale Leistung.

Flexible Abwicklung –
spart Zeit und Geld
Unsere Fixpreise geben Ihnen die Kalkulati-
onssicherheit ohne Risiko. Und das mit einem
Preis, der alles abdeckt, von den Dienstleistungen
bis zu den erforderlichen Originalersatzteilen.
Verfügbar für alle Inspektionen, Wartungen und
Reparaturen.

Schutz vor Schäden in Ihrer
Druckluftstation
Um die Gefahr ungeplanter Störungen in Ihrer
Druckluftinstallation zu minimieren, bieten wir
Ihnen unsere Wartungsvereinbarung an. Im
Rahmen dieser Vereinbarung werden die erfor-
derlichen Inspektionen und Wartungen in Inter-
vallen durchgeführt, die individuell für Ihre An-
lage ausgearbeitet wurden. Sie zahlen lediglich
die jährliche Vereinbarungspauschale.



Flexible und schnelle Abwicklung –
transparente Kostenübersicht

Perfekter Service erfordert modernste Tech-
nologien. Für eine effiziente Kommunikation
mit unseren Kunden setzt Atlas Copco auf
innovative Lösungen. So wird jeder Service-
Einsatz schnell und zielgerichtet abge-
wickelt, alle Leistungen bleiben jederzeit
transparent und nachvollziehbar.
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Komplette Kostenübersicht
Sie wollen sich um nichts mehr kümmern und
klare Kostentransparenz für Ihre Druckluftin-
stallation? Die Premium-Instandhaltungs-
vereinbarung deckt alles ab – von der regel-
mäßigen Inspektion bis hin zur kompletten
Generalüberholung.

Verbesserung Ihres Finanzbilds
Wir bieten Ihnen eine komplette Analyse Ihres
Druckluftnetzes, die zur Senkung Ihrer Energie-
kosten beiträgt: Atlas Copco AIRScan™ – DIE
komplette, schnelle und sichere Überprüfung
Ihres Druckluftsystems.
Durch Identifikation von eventuell vorhandenen
Schwachstellen können wir Ihnen Verbesse-
rungspotenziale aufzeigen. Sie sparen dabei
bares Geld!

Wirtschaftlicher Betrieb Ihrer
Druckluftstation
Durch unseren einzigartigen Energieoptimie-
rungsservice Atlas Copco AIROptimizer™
können Sie Ihren Energieverbrauch senken. Die
Lebenszykluskosten Ihrer Maschine werden
dadurch auf ein Minimum reduziert.

Sicherheit für Ihre Produktion
Alles auf einen Blick und das in Echtzeit. Atlas
Copco AIRConnect™ bietet Visualisierung und
Fernüberwachung aller Komponenten Ihrer Druck-
luftstation über das Internet. Die anwender-
freundliche Visualisierung von aktuellen/histori-
schen Daten und die präventive Fernüberwa-
chung ermöglichen Ihnen 100 %ige Sicherheit,
rund um die Uhr.
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Wartungskomponenten

Zuverlässige Produkte für Ihre Druckluftversorgung

Erstausrüsterqualität für einen
reibungslosen Ablauf

Originalkomponenten – Ersatzteile
in Erstausrüsterqualität
Atlas Copco Originalersatzteile werden in Erst-
ausrüsterqualität geliefert und sind qualitativ 
völlig identisch mit den ursprünglichen Teilen Ihrer
Anlage. Somit wird die Qualität Ihrer Druckluft
sichergestellt. Originalersatzteile haben eine
nachweislich längere Lebensdauer, und die CE-
Konformität bleibt erhalten.

Öle von Atlas Copco – garantiert gleich-
bleibend hohe Qualität
Die Öle von Atlas Copco sind, ganz nach Ihrem
Bedarf, in verschiedenen Gebinden verfügbar und
garantieren eine gleichbleibend hohe Qualität. 
Die perfekte Schmierung Ihrer Anlage sorgt für
eine optimale Leistung, längere Austausch- und
Schmierintervalle sowie die reibungslose Funk-
tionsweise aller beweglichen Teile.

Servicekits – Komplettlieferung von War-
tungsteilen unter einer Artikelnummer
Originalersatzteile und Verbrauchsmaterialien von
Atlas Copco erhalten Sie zusammengestellt in
unterschiedlichen Servicesätzen. Sie garantieren
eine optimale Maschinenleistung und eine lange
Lebensdauer.

Für Sie ist der Bestellvorgang denkbar einfach,
denn die Komplettlieferung aller für die jeweilige
Wartung benötigten Originalersatzteile bestellen
Sie mit nur einer Artikelnummer.
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Sicherheit für Ihre Produktion

Fixpreise – Inspektionen, Wartungen
und Reparaturen zum Pauschalpreis
Festpreise sind bei uns selbstverständlich. Die
Wartungspauschale beinhaltet sämtliche Kosten
für Dienstleistungen, Spesen, Originalersatzteile
und ist für alle Wartungsintervalle verfügbar. Der
Preis wird Ihnen garantiert.

Die Wartungsvereinbarung – jährlich
durchgeführte Inspektionen und
Wartungen in regelmäßigen Intervallen
Bei dieser Vereinbarung sind alle jährlichen
Inspektionen und Wartungen, inkl. der dafür
benötigten Wartungs- und Verschleißteile (Filter,
Abscheider, Öl etc.) sowie der anfallenden Fahrt-
kosten, Arbeitskosten und Spesen, beinhaltet. Sie
zahlen lediglich die jährliche Vereinbarungs-
pauschale. Durch regelmäßig durchgeführte In-
spektionen und Wartungen erhält Ihre Anlage den
besten Schutz bei gleichzeitiger Reduzierung der
Lebenszykluskosten Ihrer Druckluftstation.

Die Premium-Instandhaltungs-
vereinbarung – Full-Service, der nichts
auslässt
Im Rahmen dieser Vereinbarung erhalten Sie das
„Rundum-Sorglos-Paket“ für Ihren Kompressor.
Alle geplanten Inspektionen und Wartungen
sowie alle außerplanmäßigen Reparaturen und
Sondereinsätze, inkl. eventuell anfallender Gene-
ralüberholungen, sind komplett abgedeckt. Die Le-
bensdauer und Werterhaltung Ihrer Druckluftsta-
tion steigen erheblich, und Ihre Betriebskosten
sind von Anfang an überschaubar. Um Ersatzteile
brauchen Sie sich nie mehr zu kümmern.
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Flexibilität durch modularen Aufbau:
Der Umfang der Analyse des Druckluftnetzes ist
frei wählbar. Vom kompletten und umfassenden
Audit – mit einem ersten grundlegenden Check-
up, einem kompletten Bericht mit Lösungsvor-
schlägen und detaillierter Auswertung – bis hin
zum individuellen und ganz auf die Kundenanlage
zugeschnittenen Analyseservice.

AIRScan™ – eine komplette Analyse Ihres Druckluftnetzes,
die Energiekosten reduziert.
AIRScan™ ist ein objektives Diagnosesystem. Es überprüft schnell und sicher Ihr Druckluftsystem
nach eventuell vorhandenen Schwachstellen und zeigt Verbesserungspotenziale auf.

AIRScan™

Wir prüfen Ihre Anlage
auf Herz und Nieren

Welche Bausteine beinhaltet AIRScan™?
1. Analyse des Druckluftbedarfs, bestehend 

aus:
– Volumenstrommessung
– Druckmessung
– Drucktaupunkt
– Temperaturmessung

2. Energieaudit, bestehend aus:
– vollständiger Energiemessung
– Druckluftverbrauchsmessung
– Druckmessung

3. Leckageprüfung mit Ultraschall-
Detektor

4. Analyse Druckluftqualität:
– Drucktaupunktmessung
– Restölgehaltmessung
– Partikelmessung

5. SPM-Schwingungsmessung
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ELEKTRONIKON® 

Die lokale Intelligenz
für Ihren Kompressor
Geben Sie Ihrem Kompressor einen Kopf – einen Denker wie das
ELEKTRONIKON® von Atlas Copco, denn diese hochmoderne Über-
wachungs- und Steuerungsanlage kennt jederzeit den Betriebs-
zustand Ihres Kompressors.

Wann und wie viel Druckluft Sie auch immer brauchen, das
ELEKTRONIKON® übernimmt die Regelung und stellt die gewünschte
Luft exakt zum richtigen Zeitpunkt zur Verfügung. Unregelmäßig-
keiten oder anstehende Wartungen zeigt es früh genug an und gibt
gegebenenfalls eine Warnmeldung aus.

Das ELEKTRONIKON®-Konzept ist eine ökonomische Spitzen-
leistung, die Ihnen über große Kosteneinsparungen hinaus auch 
für Ihre Produktionsplanung das nötige Instrumentarium liefert. Die
patentierten ELEKTRONIKON® von Atlas Copco sind moderne Echt-
zeit-Betriebssysteme auf Mikroprozessorbasis.

Erweiterte Merkmale
• detaillierte Messdaten
• aktuelle Softwarefunktionen
• stetige Verbesserungsmöglichkeiten
• zusätzliche Eingabe-/Ausgabemöglichkeiten

Ihre Vorteile
• verbesserte Steuerungsgenauigkeit
• praktischere Handhabung
• größere Flexibilität der Funktionen
• vereinfachte Systemintegration

Spürbare Ergebnisse
Kostensenkung durch:
• optimierten Energieverbrauch
• reduzierte Wartung
• erhöhte Zuverlässigkeit

ELEKTRONIKON® III
Kompressorsteuerung

•MK IV, E3

Vorteile der ELEKTRONIKON®-Steuerungen MK IV E2/E3
(typenabhängig)

• ergonomische alphanumerische Bediener-
oberfläche

• schützt den Kompressor auf proaktive Weise
mit Service- und Warnanzeigen

• schaltet den Kompressor beim Auftreten von
Störungen zuverlässig ab

• präzise Druckregelung für optimalen
Wirkungsgrad

• kann in 3 Sprachen aus einem Angebot von 
23 Sprachen programmiert werden

• Eingabe von diversen Betriebsparametern
• historische und aktuelle Datenanzeige auf 

leicht ablesbarem Display
• automatische Anzeige, wann Service fällig 

wird, senkt Stillstandzeiten und vereinfacht
Wartungsplanungen

• Möglichkeit, den Kompressor von einer
Fernwarte aus zu starten/stoppen und zu
belasten/entlasten

• Fernanzeige von Automatikbetrieb,
Sammelstörung und Abschaltung

• Kommunikations-Schnittstellen
(Profi-Bus, MOD-Bus, Ethernet IP)

• zentrale Ansteuerungsfunktion für
Mehrfachkompressoranlagen

• DSS-Funktion für wirtschaftlichen 
Kompressorbetrieb, durch rechnerisch er-
mittelten frühestmöglichen Motorstopp

ELEKTRONIKON® I+
Kompressorsteuerung

•MK IV, E1 mit Piktogramm-
Bedienoberfläche

ELEKTRONIKON® II
Kompressorsteuerung

•MK IV, E2
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Aftermarket

Systemoptimierung

Wussten Sie, dass rund 90 % aller Industrie-
und Handwerksbetriebe Einsparpotenziale
bei der Erzeugung von Druckluft nicht wahr-
nehmen?
Beispiel: Bei einem Textilhersteller konnten
durch den Einsatz von AIROptimizer™ die
Energiekosten pro Jahr um 9.000 Euro ge-
senkt werden

Echte Einsparungen, echter Nutzen
Ihr Energieverbrauch und die Lebenszykluskosten
werden durch AIROptimizer™ auf das absolute
Minimum reduziert. Gleichzeitig hilft Ihnen das
Optimierungssystem bei der Erfüllung von gestei-
gerten Umweltauflagen. Durch die zentrale
Steuerung wird stets ein optimaler Mix der
Kompressoren aufrechterhalten. Ergebnis sind
ein enges Druckband, ein reduzierter Durch-
schnittsdruck und eine erhebliche Einsparung an
Energie.

Verbesserung Ihres Betriebs-
ergebnisses
AIROptimizer™ umfasst alle Bereiche, mit greif-
baren Resultaten, die sich unmittelbar auf Ihr
Betriebsergebnis auswirken:
– Energie- und Systemaudit mit AIRScan™
– Maßnahmen zur Energieoptimierung durch

den Einbau von Mess- und Regelausrüstung
– signifikante Reduzierung des Druckbands

des gesamten Systems
– dauerhaft optimierte Systemperformance bei 

Kombination mit AIRConnect™
– regelmäßige Wiederholung der Energie- und 

Systemaudits mit AIRScan™

Ergebnis:
weniger Stromverbrauch – weniger Kosten

AIROptimizer™

Energieoptimierungsservice –
verbessern Sie Ihre Profitabilität
AIROptimizer™ – der komplette Energieoptimierungsservice
Durch den Einsatz von AIROptimizer™ wird die Effizienz Ihres kompletten Druckluftsystems durch
eine übergeordnete zentrale Kompressorsteuerung gesteigert.

Wartungskosten Energiekosten der
Drucklufterzeugung

Energieersparnis
mit AIROptimizer™

Investitionskosten

Beispiel aus der Praxis:
aktueller Netzdruck (bar)

zentrale Steuerung zentrale Steuerungörtliche Steuerung
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Aftermarket

Systemoptimierung

Die übergeordneten AIROptimizer™-Steuer- und Überwachungssysteme ES 4i, ES 6, ES 8 und ES 130
(V/T) sorgen dafür, dass Ihre Kompressorstation immer wirtschaftlich und damit energiesparend in
einem gemeinsamen niedrigeren Druckband arbeitet. Jede Reduzierung des Druckes um ein Bar
bedeutet eine Reduzierung der Energieaufnahme um ca. 7 %. 

Abhängig von der Anzahl und der Art der Kompressoren sowie den individuellen Anforderungen an die
Steuer- und Überwachungsfunktionen kommen die folgenden Systeme zum Einsatz.

ES 4i
Kompressorsteuerung
für max. 4 Kompressoren

Die ES 4i ist in der Kompressorsteuerung des
ELEKTRONIKON® MK IV E2/E3 integriert. Es
betreibt bis zu 4 Kompressoren in einem gemein-
samen Druckband und sorgt durch unterschiedli-
che Einschaltreihenfolgen dafür, dass die ange-
schlossenen Kompressoren gleichmäßig ausge-
lastet werden. Eine Kaskadenvorgabe für den
Druck ist somit nicht mehr erforderlich. Von den
4 Kompressoren ist max. ein VSD-Kompressor
ansteuerbar.

ES 6
Kompressorsteuerung
für max. 6 Kompressoren

Die ES 6 ist in einer separaten Steuerungsbox
integriert und steuert/kontrolliert als Zentrale bis
zu 6 Kompressoren einer Anlage. Die Steuerung
ist für alle Maschinentypen geeignet und regelt
bis zu 6 Maschinen. Bis zu 5 von max. 6
Maschinen können via Digital-I/O-Kontakte ge-
steuert werden. Es können max. sechs VSD-Kom-
pressoren integriert werden. Es können zwei
Sequenzgruppen mit gleichmäßiger Auslastung
programmiert werden.

ES 130 (V/T)
Kompressorsteuerung
für max. 30 Kompressoren

Die ES-Steuerungen ES 130, ES 130V und ES
130T, jeweils in einem separaten Gerät, können
bis zu 30 Kompressoren überwachen und steuern.
Die ES 130 ist vorgesehen für Volllast-/Leer-
laufkompressoren, die ES 130V für Volllast-/Leer-
lauf- und VSD-Kompressoren und die ES 130T
managt zusätzlich noch Turbokompressoren.

Die ES-Systeme erhöhen deutlich die Wirtschaft-
lichkeit, die Zuverlässigkeit und die Wartungs-
freundlichkeit der Kompressoranlage. Der weite-
re Vorteil ist die Möglichkeit zur Integration eines
Fernüberwachungsmoduls (AIRConnect™). Damit 

kann die Anlage von einem externen Punkt über
das Internet überwacht werden.
Die ES-130-(V/T)-Software ist hoch entwickelt
und entspricht dem Stand der Technik. Die einge-
setzten Algorithmen erfassen ständig die Daten
der Anlage und vergleichen diese mit den vom
Betreiber vorgegebenen Sollwerten und den
Maschinenparametern.
Man hat die Wahl zwischen vier verschiedenen
Betriebsmodi und kann das Regelverhalten durch
spezifische Vorgaben optimieren. Über einen 14“-
Touch-Screen werden über Text die Steuer- und
Überwachungsfunktionen aktiviert.

ES 8
Kompressorsteuerung
für max. 8 Kompressoren

Die ES 8 ist in einer separaten Steuerungsbox
integriert und steuert/kontrolliert über einen
5,7“-Touch-Screen mit Piktogrammen als Zen-
trale bis zu 8 Kompressoren einer Anlage. Hier-
bei können alle 8 Kompressoren eine Volllast-/
Leerlaufregelung haben und/oder VSD-geregelt
sein. Die ES 8 ist in ständigem Dialog mit jeder
einzelnen Kompressorsteuerung, um sie nach
vorgegebenen Parametern intelligent ein- und
auszuschalten. Insbesondere beim Einsatz von
VSD-Kompressoren wird immer dafür gesorgt,
dass die VSD-Kompressoren in ihrem Optimum
arbeiten.

AIROptimizer™

Die bedarfsgerechte Steuerungslösung
für Ihre Druckluftstation
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Aftermarket

Fernüberwachung und Diagnose

AIRConnect™

Alles auf einen Blick – zu jeder Zeit
und an jedem Ort
AIRConnectTM – Fernüberwachungslösungen

Bei AIRConnect™ handelt es sich um ein Telemonitoringsystem, das speziell auf Ihre Anforderungen
zugeschnitten ist. Vom einfachen Basismonitoring bis zum kompletten Analyseinstrument mit direkter
Reaktion durch Atlas Copco umfasst dieses System unterschiedliche Stufen und bietet Ihnen dadurch
absolute Flexibilität.

Sicherheit durch Prävention
Die präventive Fernüberwachung Ihrer Maschinen
gewährleistet ein schnelles Erkennen von
Problemen. Bei Warnungen oder Abschaltungen
werden Sie sofort per E-Mail oder SMS benach-
richtigt. Durch gezieltes Eingreifen bei auftreten-
den Störungen werden Produktionsverluste redu-
ziert, die Lebensdauer Ihrer Druckluftausrüstung
verlängert und die Gesamteffizienz Ihres komplet-
ten Druckluftsystems gesteigert. Sie werden
außerdem pro-aktiv über die Fälligkeit anstehender
Wartungen informiert.

Wirtschaftlicher Anlagenbetrieb
Die detaillierten Informationen über die Funk-
tionsweise Ihrer Anlage erleichtern Ihnen das
Erkennen von Verbesserungspotenzialen. 

AIRConnect™ bietet Ihnen die für die Analyse 
und Auswertung der Anlagenleistung erforder-
liche Transparenz. Auf der Grundlage dieser
Auswertung können Sie problemlos Entschei-
dungen treffen, um die Anlagennutzung zu ver-
bessern und die Energiekosten zu senken.

Bequem und zeitsparend
AIRConnect™ ist die ideale Lösung für die Über-
wachung, Analyse und Verwaltung Ihres komplet-
ten Druckluftsystems – ohne Größenbeschrän-
kung. Das modular aufgebaute System erledigt
vom grundlegenden Statusüberblick mit Benach-
richtigungen bei Unregelmäßigkeiten bis hin zu
detaillierten Analyseberichten und direkter Reak-
tion alle Überwachungsaufgaben und steigert
dadurch gleichzeitig Ihre Produktivität.
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Fernüberwachung und Diagnose

Benachrichtigungsstufe:
Bei dieser Stufe erhalten Sie im Ereignisfall sofort eine SMS- oder E-Mail-
Benachrichtigung. Dadurch können Sie pro-aktiv auf Ereignisse wie War-
nungen, fällige Wartungen oder Abschaltungen in Ihrem Druckluftsystem 
reagieren.

Visualisierungsstufe:
Neben einer automatischen Benachrichtigung im Ereignisfall können Sie
sich alle relevanten Betriebsparameter Ihrer Druckluftstation bequem per
Mausklick auf Ihrem Bildschirm anzeigen lassen. Sie haben so einen perma-
nenten Überblick über die Vorgänge in Ihrer Druckluftversorgung.

Analysestufe:
Diese Stufe bietet Ihnen als weiteres Leistungsmerkmal eine umfassende
Analysefunktion. Alle historischen und aktuellen Betriebsdaten werden in
aussagekräftige Darstellungen und Diagramme übersetzt. Mit diesen Funk-
tionen können Sie eine komplette Analyse Ihrer Systemleistung durchführen
und Energieeinsparpotenziale erkennen.

Reaktion 24:
Die ultimative Telemonitoringlösung, die neben allen Analysefunktionen
auch die unmittelbare Reaktion durch Atlas Copco im Ereignisfall beinhaltet.
Diese Stufe bietet Ihnen die höchstmögliche Sicherheit für Ihre Druckluft-
versorgung und Ihre Produktionsprozesse.

STUFE 1 BENACHRICHTIGUNG

STUFE 2 VISUALISIERUNG

STUFE 3 ANALYSE

STUFE 4 REAKTION 24
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Wir lassen Sie mit Ihrer Druckluftanlage nicht allein:

Ihr Weg zur
optimalen Druckluftstation

Druckluft ist ein sehr wichtiger Energieträger, der in den meisten Produktionsprozessen eingesetzt wird
und wesentlich zu einer wirtschaftlichen Arbeits- und Produktionsweise beiträgt. Seit mehr als 50
Jahren sorgen Kompressoren von Atlas Copco in vielen Betrieben für eine störungsfreie und zuverläs-
sige Druckluftversorgung.

Doch jeder Betriebsingenieur weiß, dass leistungsfähige Einzelkomponenten noch lange keine Garantie
für eine zuverlässig arbeitende Druckluftstation sind. Es kommt vielmehr darauf an, eine genau auf die
jeweilige Anwendung zugeschnittene Anlage zu planen, die sich durch niedrige Betriebskosten, eine
hohe Energieeffizienz und Flexibilität, optimale Verfügbarkeit und zuverlässiges Einhalten der benötig-
ten Druckluftqualität auszeichnet.

Setzen Sie also nicht nur den besten Kompressor ein, den Sie für Ihr Geld kaufen können, sondern nut-
zen Sie auch das Know-how des Weltmarktführers für die Planung, Auslegung und den Bau Ihrer
Druckluftstation.

Was wir für Sie tun können, erfahren Sie hier ...
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2. Die Komponenten 
Nicht nur die Kompressoren und Druckluft-
trockner sollten den höchsten Ansprüchen genü-
gen. Auch alle anderen Komponenten, wie
Kühlsysteme, Regel- und Stellventile und Steu-
erungen müssen zur Anlage passen. Erst die Ab-
stimmung aller Systeme aufeinander ergibt ein
Minimum bei den Betriebskosten und ein Maxi-
mum bei der Zuverlässigkeit.  

1. Die Planung
Ob es darum geht, große Luftmengen über
Kanäle abzuführen oder die Druckluftverrohrung
im Detail zu planen, nur ein Fachmann mit aus-
reichender Erfahrung kann hier die wirtschaftlich
günstigste Lösung für Ihre Anlage finden. Unsere
Projektingenieure greifen auf einen großen Er-
fahrungsschatz zurück und sind mit der umfang-
reichen Produktpalette von Atlas Copco bestens
vertraut. Damit sind optimale Voraussetzungen
gegeben, um mit Ihnen zusammen das optimale
Layout zu ermitteln. 

3. Die Installation
Vom Abladen und Einbringen über die Be- und
Entlüftung und Elektrotechnik bis zur Verrohrung
für Druckluft und Kühlwasser – die Projekt-
ingenieure von Atlas Copco koordinieren, über-
wachen und stimmen die einzelnen Schnitt-
stellen dabei ständig aufeinander ab, sodass Sie
mit diesen Arbeiten nicht mehr belastet werden.

4. Die Projektabwicklung
Die Bestellung von Komponenten, die Überwa-
chung des Terminplanes, die Abstimmung mit
allen Unterlieferanten, die Erstellung von Zeich-
nungen und Elektroplänen, die Absprachen mit
Abnahmebehörden und die Beachtung aller Vor-
schriften und Gesetze erfordern ständig höchste
Aufmerksamkeit. Für die Projektingenieure von
Atlas Copco ist die Abwicklung solcher Projekte
das Tagesgeschäft. Ziehen Sie Ihren Nutzen 
daraus und halten Sie eigene Kapazitäten für
Ihre Kernaufgaben frei.  

5. Die Inbetriebnahme
Eine erfolgreiche Inbetriebnahme stellt für alle
Beteiligten den Höhepunkt des Projektes dar. Auf
dem Weg dahin sind viele Projektbeteiligte mit-
einander zu koordinieren, sind Schnittstellen zu
klären. 
Kurze Wege zum Service erlauben es dem
Projektingenieur, die Inbetriebnahme mit den
Servicetechnikern vorzubereiten und abzuspre-
chen. So vorbereitet steht einer erfolgreichen
Inbetriebnahme der Gesamtanlage nichts mehr
im Wege.  

6. Die CE-Zertifizierung
Kaum einer weiß es: Werden mehrere Druck-
geräte, wie z. B. Kompressoren, Trockner und
Behälter, von einem Hersteller zu einer zusam-
menhängenden Einheit verbunden und in den
Verkehr gebracht, muss diese Baugruppe gem.
DGRL 97/23 mit einem CE-Zeichen ausgestattet
werden. Dies gilt auch für komplette Druck-
luftstationen. 
Hier sind wir in der Lage, die Auslegung und
Zertifizierung von Druckluftstationen selbst vor-
zunehmen. So bleibt die Auslegung, Planung und
Zertifizierung der Station in einer Hand. 
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Atlas Copco Industrievermietung –
wir bringen frischen Wind in Ihre Produktion
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Industrievermietung für ölfreie Druckluft
Ob nun Ihre Tätigkeiten in der Pharmaindustrie,
Nahrungsmittelverarbeitung, im hochsensiblen
Elektronikbereich oder einer ähnlich anspruchs-
vollen Industrie liegen, Fakt ist, Sie können keine
Ölkontamination riskieren. Wenn es um saubere,
ölfreie Druckluft für Ihre kritischen Prozesse geht,
dürfen Sie keine Kompromisse eingehen. Zu 100 %
ölfreie Druckluft ist für den Produktionsprozess
und für das Endprodukt von höchster Wichtigkeit;
denn schließlich hängt Ihr Ruf davon ab.

Atlas Copco hat vor fast sechzig Jahren bei der
Entwicklung der ölfreien Schraubentechnologie
Pionierarbeit geleistet. Unsere Auswahl an ölfrei
verdichtenden Schraubenkompressoren ist für kri-
tische Anwendungen vorgesehen, die zu 100 %
ölfreie, saubere Luft benötigen. Wenn auch Sie zu 
100 % ölfreie Luft benötigen und die Risiken einer
Ölkontamination ausschließen müssen, ist Atlas
Copco Industrievermietung die Antwort für Sie.
Sollten Ihre Kompressoren aufgrund einer War-
tung oder eines unvorhergesehenen Ausfalls
nicht zur Verfügung stehen; sollten Sie aufgrund
temporärer Produktionserhöhung plötzlich mehr
Luft benötigen, als die Auslegung Ihrer Kompres-
soren vorgibt, dann garantiert Ihnen Atlas Copco
Industrievermietung eine schnelle Aufstellung vor

Ort und zuverlässiges Zubehör, sodass Ihre Pro-
duktion nicht aufgrund einer kritischen Situation
unterbrochen werden muss.

Unsere Vielfalt und Auswahl erlaubt es uns durch
die Bereitstellung einzelner oder mehrerer ölfrei
verdichtender Kompressoren mit allem notwendi-
gen Zubehör, Ihnen Lösungen anzubieten, die auf
Ihre spezifischen Bedürfnisse zugeschnitten sind.
Atlas Copco Industrievermietung hat umfassende
Erfahrungen bei der Erfüllung von befristeten
Druckluftlösungen.

Zeit ist unsere Kompetenz.
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Öleingespritzte Dieselkompressoren
XAHS 186
XAHS 336
XAHS 416
XAHS 536
XAHS 546
XRVS 476
XRXS 566

10,5
20,1
25,0
31,3
32,5
27,7
33,6

Fahrbare Kompressoren
Typ

Volumenstrom
m3/min

4,0–12,0
4,0–13,5
4,0–13,5
4,0–13,5
4,0–13,5

15,0–27,0
19,0–30,0

Druckbereich
bar

Ölfreie Dieselkompressoren
PTS 512
PTS 916
PNS 1250

28,0
37,4–45,7
33,0–35,0

0,5–10,3
0,5–10,3
6,0–24,0

Industrievermietung
für Industriedruckluft
Atlas Copco Industrievermietung bietet ein
breites Spektrum an öleingespritzten Schrauben-
verdichtern, Trocknern und Zubehör für Ihre an-
spruchsvollen Industrieanwendungen.

Stehen Ihre Kompressoren aufgrund einer
Wartung oder eines unvorhergesehenen Aus-
falls nicht zur Verfügung? Ist Ihr Luftbedarf
wegen einer plötzlichen Produktionserhöhung
höher, als die Auslegung Ihrer Kompressoren
vorgibt? Dann bietet Ihnen Atlas Copco Indus-
trievermietung die richtige Lösung für Ihren
dringenden Luftbedarf.

Enge Zusammenarbeit mit dem Kunden ist der
Grundstein für unsere Produktentwicklung und
Vermietungslösungen. Deshalb können wir

Industrievermietung
für Generatoren
Ihr Geschäft oder Ihre Produktion benötigt eine
zuverlässige Stromversorgung. Wie auch immer
Ihr Strombedarf aussehen mag, er muss zu jeder
Zeit erfüllt werden, auch „sofort“. Atlas Copco
Industrievermietung bedient temporäre Leistungs-
bedürfnisse von Unternehmen in Österreich in
zahlreichen Industrien.

Es gibt mehrere Gründe, um sich auf Atlas Copco
Industrievermietung bei der Lösung Ihrer kurz-
fristigen Bedarfslücken zu verlassen. Sofortige
Verfügbarkeit und unbegrenzte Leistung fassen
unsere Lösungen für Sie exakt zusammen. Gleich-
zeitig erlauben Ihnen unsere Lösungen, sich auf
Ihre Kerntätigkeit zu konzentrieren, und Sie brau-
chen nicht mehr in Extra-Ausrüstung zu investie-
ren. Dank unseres landesweiten strategischen
Mietwarenlager- und Service-Netzes können wir
innerhalb von Stunden eine praktisch unbegrenz-
te Anzahl und Auswahl an Generatoren für
geplante und Ad-hoc-Projekte liefern. Wir ver-
wenden bei der Herstellung ausschließlich die
neueste Technologie, daher können wir Ihnen die
Lieferung von Produkten auf dem letzten Stand
der Technik garantieren.

Es spielt keine Rolle, wie viel Extraleistung Sie
benötigen, denn wir können sie liefern. Wir bie-
ten komplette Lösungen, einschließlich des
gesamten Zubehörs.

Ihnen höchste Qualität in Bezug auf Technologie
und Service garantieren. Wir nehmen Neuerun-
gen an unseren Lösungen und Verfahren vor, um
immer den höchsten Standards und Anforderun-
gen an Effizienz, Betriebssicherheit, Anwender-
freundlichkeit und Sicherheit zu entsprechen.

Dank unseres landesweiten Mietwarenlager- und
Service-Netzes sind wir in der Lage, mit einer
maßgeschneiderten Lösung auf jede Situation
einzugehen, inbegriffen sind die umgehende
Lieferung und der Service rund um die Uhr von
unserem hochqualifizierten Fachpersonal.

Unsere Mietausrüstungen gewährleisten Qua-
lität für eine überlegene Betriebsleistung, Effi-
zienz für maximale Kosteneinsparungen und
Sicherheit für Ihre Gemütsruhe.

• stationäre Elektro-Schraubenkompressoren
- der GA-Baureihe (öleingespritzt)
- der Z-Baureihe (ölfrei)

• Trockner der Baureihen
FD, MD und CD (Drucktaupunkt –40 °C)

• Zubehör
wie Schläuche, Dieseltanks, Luftbehälter usw.

• mobile Stromaggregate bis 2000 kVA

• mobile Trafostationen

Ölfreier Elektrokompressor
PTE 1500 40,01,5–10,3

Ölfreie Hochdruckanlage
DNS 160 VSD 34,59,0–45,0

Unser Vermietungsprogramm
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Die Atlas Copco Customer Finance AB1 ist die 
zu 100 % konzerneigene Kundenfinanzierungs-
gesellschaft der Atlas Copco Gruppe mit Sitz in
Stockholm. Sie bietet Kunden in mehr als 60
Industrie- und Entwicklungsländern Finanzie-
rungslösungen für Atlas Copco Produkte an.
Damit können wir auf Ihre Bedürfnisse abge-
stimmte Finanzierungen anbieten – national und
international.

• kurze Wege und Zeitgewinn durch bequemen Service aus einer Hand

• schnelle und unkomplizierte Bearbeitung

• Atlas Copco kennt die Maschinen so gut wie keine andere Bank
und kann sie als Sicherheit besser bewerten

• Bereits bestehende Geschäftsbeziehungen zu Atlas Copco werden bei
der Kreditentscheidung berücksichtigt

• Mit Atlas Copco schonen Sie Ihre Kreditlinien bei Hausbanken und anderen Leasinggesellschaften 
und machen sich somit unabhängiger. Dies ist gerade in Zeiten von Basel II und einer zunehmenden
Zurückhaltung der Banken, stark investierende Unternehmen zu begleiten, ein wichtiger Vorteil2.

• Finanzierungsraten werden für die gesamte Laufzeit festgeschrieben
und bilden eine sichere Kalkulationsgrundlage

• Häufig sind die Finanzierungsraten geringer als die monatlich ersparten Energiekosten der neuen
Druckluftanlage, sodass die Rückzahlung für Sie keine zusätzliche Belastung darstellt.
Damit geben wir Ihnen neue Freiräume. 

• Mit dem frei gewordenen Kapital können Sie in andere notwendige Projekte Ihres Unternehmens 
investieren (z. B. weitere Maschinen, Marketing, Vertrieb und Entwicklung)

Eine Maschinenfinanzierung
direkt bei Atlas Copco hat für Sie
folgende Vorteile:
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Individuelle Finanzierungslösungen 
Bei Atlas Copco können Sie neue und gebrauchte
Atlas Copco Druckluftanlagen samt Zubehör,
Installation, Verrohrung und Inbetriebnahme
finanzieren.

Wir bieten Ihnen Vertragsformen an, aus denen
Sie die Lösung wählen können, die Ihren unter-
nehmerischen Zielen am besten entspricht. Für
eine individuelle Ausgestaltung stehen wir gern
zur Verfügung3.   

Mietkauf
• Beim Mietkauf steht der Eigentumserwerb von 

vornherein fest. 
• Sie bilanzieren die Maschine und schreiben sie 

planmäßig ab. Das Eigentum geht mit Zahlung 
der letzten Rate automatisch auf Sie über. 

• Die gesamte Umsatzsteuer auf die Summe
aller künftigen Mietkaufraten ist bereits mit 
Vertragsbeginn zahlbar und erstattungsfähig 
(Vorsteuererstattung). 

• Um die Anfangsbelastung zu reduzieren, bieten
wir Ihnen die Vorfinanzierung der Mehrwert-
steuererstattung an, d. h. für 1 bis 4 Monate je 
nach Voranmeldungszeitraum.

Ihre Vorteile:
• flexible Laufzeiten von 24 bis 60 Monaten
• Zinsanteil der Rate als Betriebsausgabe ab-

setzbar
• Bildung von steuermindernden Abschreibungen 

und ggf. zusätzlichen Sonderabschreibungen 
möglich

• Beantragung von staatlichen Investitionszu-
schüssen und -zulagen möglich, da Anschaffun-
gen in der Regel beim Nutzer bilanziert werden 
müssen

Leasingvertrag auf Teilamortisations-
basis und Andienungsrecht 
Dieser Vertragstyp zeichnet sich durch folgende
Merkmale aus: 
• Die Vertragslaufzeit liegt zwischen 40 % und 

90 % der Abschreibungszeit (AfA) gemäß den 
steuerlichen Regelungen für Leasingverträge 

• Grundlaufzeit 36 bis 60 Monate, je nach An-
wenderbranche, Kompressortyp und Schicht-
nutzung

• Bei der Kalkulation der Leasingraten wird 
abhängig von Vertragslaufzeit, Schichtnutzung 
und Kompressortyp ein Restwert zwischen 5 % 
und 20 % vereinbart, wodurch sich eine nied-
rigere monatliche Belastung als beim Miet-
kauf ergibt

• Durch den kalkulierten Restwert werden die 
Anschaffungs- und Finanzierungskosten nur 
zum Teil amortisiert. Daher hat der Leasing-
geber zum Vertragsende ein Andienungsrecht, 
d. h., der Leasingnehmer ist auf Verlangen der 
Atlas Copco Customer Finance AB verpflichtet, 
das Leasingobjekt zum vorab vereinbarten 
garantierten Restwert zu kaufen.

• Alternativ ist eine Vertragsverlängerung mit 
einem neuen Restwert möglich

Ihre Vorteile:
• niedrige monatliche Belastung durch kalkulier-

ten Restwert
• Bei Andienung durch Atlas Copco Customer 

Finance erfolgt die Übernahme des Leasingob-
jektes zum vorab vereinbarten Restwert und er-
möglicht Ihnen eine sichere Gesamtkalkulation

• Leasingraten sind als Betriebsausgabe ab-
setzbar

• Da Leasingobjekte in der Regel nicht bei Ihnen 
bilanziert werden, stellt Leasing für Sie ein 
attraktives bilanz- und finanzstrategisches 
Steuerungsinstrument dar. So können Sie durch 
Leasing wichtige Bilanzkennzahlen optimieren, 
z. B. Eigenkapitalquote, Verschuldungsgrad,
Zinsaufwands- und Abschreibungsquote, An-
lagen- und Arbeitsintensität und EBIT4

• Leasing ermöglicht Anschaffungen trotz bereits 
ausgeschöpfter Investitionsbudgets, da Leasing-
raten häufig in das Budget für laufende Be-
triebsausgaben fallen

Operating-Leasing
Dieser Vertragstyp ist für Sie interessant, wenn
Sie internationalen Rechnungslegungsvorschrif-
ten (IAS, IFRS, US-GAAP) unterliegen und die
Druckluftanlage während der Grundleasingzeit
nicht bei Ihnen bilanziert werden soll. 

Merkmale:
• Die Grundleasingzeit beträgt max. 75 % der 

erwarteten wirtschaftlichen Nutzungsdauer
• Bei der Kalkulation der Leasingraten wird ein 

Restwert vereinbart, wodurch sich für Sie eine 
niedrige monatliche Belastung ergibt

• Zum Ende der Laufzeit haben Sie folgende ver-
tragliche Optionen:
1. Vertragsverlängerung mit einer neu kalku-
lierten Leasingrate,
2. Rückgabe der Druckluftanlage und
3. Kaufrecht zum Marktwert, der von Atlas 
Copco zum Vertragsende festgelegt wird.

Die Finanzierung ist ein wichtiger Baustein in
Ihrer Investitionsplanung. Beziehen Sie daher
unsere Finanzierungsangebote so früh wie mög-
lich in Ihren Planungsprozess ein. 

Gehen Sie mit uns auf Erfolgskurs und 
fordern Sie ein Finanzierungsangebot bei
Ihrem Atlas Copco Berater vor Ort an.

Was können wir für Sie tun?
Sprechen Sie uns an

1) Atlas Copco Finance AB, Sickla Industriväg 3, SE 105 23 Stockholm, Schweden. 

2) Banken unterliegen dem Regelwerk Basel II. Darin ist  festgelegt, wie hoch das
von der Bank zu hinterlegende Eigenkapital je Unternehmenskredit sein muss und
wie die Bonitätsprüfung zu erfolgen hat. So müssen Kreditnehmer in regelmäßi-
gen Abständen umfangreiche Informationen zur Verfügung stellen und zeitauf-
wendige Rating-Gespräche mit Banken führen. Anhand des Rating-Ergebnisses
legt die Bank eine risikoindividuelle Zinskondition fest und/ oder entscheidet über
die Neukreditvergabe.

3) Die hier gegebenen Informationen haben allgemeinen Charakter und stellen
keine Rechts- oder Steuerberatung dar. 

4) Earnings Before Interest and Tax = Betriebsergebnis vor Zinsen und Steuern.
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ISO 14001
Das Umweltmanagementsystem

ist ein integrierter Bestandteil
jedes Geschäftsprozesses bei

Atlas Copco Airpower.

CE-Zertifizierung
Durchführung von Konformitäts-

bewertungsverfahren für
CE-Vergabe von Baugruppen

gemäß DGRL 97/23.

ISO 9001
Die beständige Qualität hat uns

die führende Rolle in der
Industrie und das Vertrauen

unserer Kunden eingebracht.

Atlas Copco GmbH
Kompressoren und Drucklufttechnik 
Csokorgasse 11 
1110 Wien 
Tel. 01 760 12 240 
Fax 01 760 12 271
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